复合材料厂开平生产线资产情况说明

我厂复合板原料不锈钢开平线联合机组成套设备于2006年投入使用（生产厂家是上海华芸重型锻压设备有限公司，设备总重量按照技术协议陈述是172吨左右），2014年2月停止运行。该设备主要用于将厚度为2-6mm（横切）和1-4mm（纵剪），宽度为1000-2000mm的不锈钢卷板经过一次初矫，两次精矫，自动横切，自动垛板，最终变成符合尺寸要求的定长钢板，供下道工序之需。设备生产能力：3万吨/年，但是从2006年到2014年期间，由于受复合板合同量不确定性的影响，致使该设备一直处于间断性运行状态，平均每年开平量2000吨左右，而且该设备润滑部位一直以来使用美孚油。所以，目前该设备依然崭新如初，并且功能齐全，部件性能状态良好，矫平精度能达到平整度≤1.5mm/m2，纵剪宽度精度≤±0.2mm，最大码垛高度350mm。该设备具体明细及照片如下：

	收纸机
	　
	1
	台

	上料小车
	　
	1
	台

	双锥开卷机
	　
	1
	套

	九辊校平机
	W43O-165*2200
	1
	台

	液压切头机
	　
	1
	台

	过渡平台
	　
	1
	台

	对中机
	　
	1
	台

	圆盘剪（纵剪）
	　
	1
	套

	七辊校平机(定尺机)
	W43O-180*2200
	1
	台

	液压摆式剪板机(横切)
	QC12Y-12×2500
	1
	台

	十七辊校平机
	W43O-115*2200
	1
	台

	翻板装置
	　
	1
	套

	垛料小车
	　
	1
	套

	电气控制系统
	包括控制柜3大1小，操作台3个等
	1
	套

	液压系统
	　
	1
	套

	空气压缩机
	YBV1.05
	1
	台
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                             太原钢铁（集团）有限公司

                             复合材料厂

                             二〇一四年四月十七日
收纸机





上料小车





双锥开卷机





九辊矫平机


（初矫）





液压切头机





对中机





检测过渡平台





圆盘剪


（纵剪）





活套





液压系统





七辊矫平机


（定尺机）





液压摆式剪板机（横切）





十七辊矫平机（精矫）





空压机





翻板垛板台





电气控制柜





操作台1





操作台2





操作台3





联合机组全景








