太原钢铁（集团）有限公司

产品结构调整优化配置节能减排技术改造工程
环境影响报告书简本

1、太钢概况
太原钢铁（集团）有限公司（简称太钢，英文简称TISCO）始建于1934年，集铁矿山采掘和钢铁生产、加工、配送、贸易为一体，目前已形成年产1000万吨钢（其中300万吨不锈钢）的生产能力，是我国特大型钢铁联合企业和全球最大、工艺技术装备水平最高、品种规格最全的不锈钢企业，位居世界不锈钢企业第一，2011年在中国企业500强中列第71位、中国制造业500强中列第27位。
太钢致力于不锈钢、特殊钢和高等级碳素钢的研究开发和生产加工，拥有雄厚的研发实力和可靠的质量保障能力。目前已形成了以不锈钢、冷轧硅钢、高强韧系列钢材为主的高效节能长寿型产品集群，重点产品批量进入石油、化工、造船、集装箱、铁路、汽车、城市轻轨、大型电站、“神舟”系列飞船等重点领域和新兴行业，并出口国际市场。铁路行业用钢、双相钢、耐热钢、车轴钢、9%Ni钢等30多个品种国内市场占有率第一。2011年，产钢990万吨，其中不锈钢302万吨，在全行业盈利低微的情况下，实现营业收入1270亿元，实现利润20亿元，实现利税49亿元。

2、项目由来

根据国务院批复的《山西省国家资源型经济转型综合配套改革试验总体方案》，山西省制定了《山西省国民经济和社会发展第十二个五年规划纲要》，“规划”要求推动10户以上重点国有企业在“十二五”期间各自实现“双千亿工程”，即投资1000亿、新增销售收入1000亿。实现重点企业的转型跨越发展。为此太钢实施”太钢产品结构调整优化配置节能减排技术改造工程”。

根据《山西省国民经济和社会发展第十二个五年规划纲要》要求和太钢发展的定位，未来太钢将继续发展不锈钢、冷轧硅钢、铁路运输用钢、高强韧钢等为主要品种的钢铁生产体系。

按照《钢铁工业十二五规划》、《国家环境保护“十二五”规划》以及《产业结构调整指导目录（2011年本）》的政策要求，为实现山西省钢铁行业节能减排和优化转型绿色发展的战略，山西省经济和信息化委员会以“晋经信办字[2009]309号”文同意太钢建设4350m3高炉，同时淘汰1650 m3高炉和置换山西省境内23座小高炉（总炉容2739m3）等落后产能；以“晋经信能函[2011]299号”同意建设一座7.63m焦炉；以“晋经信投资字[2011]73号”文同意太钢建设“不锈钢冷连轧及配套技术改造项目”；以“晋经信投资字[2011]14号”文同意太钢建设“硅钢冷连轧及配套技术改项目”。
3、项目建设原由：
（1）需要大修原有高炉以提高铁水质量

太钢现有1650 m3高炉是原1350 m3高炉基础上大修改造完成的，已运行10年以上，超期服役，设备老化严重，工艺装备落后，能源消耗高，环境污染大，污染物排放已不能满足国家新颁布的环保标准；生产效率低，铁水质量差（硅、硫杂质偏高），所生产铁水质量已不能满足后部工序生产不锈钢、无取向硅钢、高强钢等高品质钢铁产品对铁水的要求；生产成本高，事故频发，安全能力差，必须再次进行大修改造。按照《山西省冶金产业调整和振兴规划》（晋政发[2009]17号）要求“新建、改建项目的生产工艺、装备水平和产品质量，必须达到国际先进水平。进一步提高准入门槛，其中炼铁高炉容积3200 m3及以上”的产业政策要求，太钢淘汰现有一座1650 m3高炉，大修改造为4350m3高炉，同时淘汰山西省境内23座、总炉容2739m3高炉落后产能，山西省经信委以“晋经信办字[2009]309号文同意“山西太钢不锈钢股份1650立方米高炉大修改造项目”的建设。实施1650 m3高炉大修工程，将进一步加快太钢产品结构调整，提高特钢生产比重，减少废钢外购，大大降低生产成本，太钢合金比将由目前53%提高到65%以上，有效满足生产不锈钢、冷轧硅钢、高强钢、铁路用钢等高品质钢材的要求，提高企业国际竞争力。同时，通过淘汰山西省境内23座小高炉，总炉容2739m3，减少颗粒物排放22100吨，二氧化硫470吨，氮氧化物650吨，实现区域污染物削减和环境质量改善。
（2）需要高质量焦炭，需要新建焦炉

目前太钢还需要外购焦炭，而外购焦炭不能满足生产400系不锈钢与奥氏体不锈钢的要求，需要自产高质量、高强度、低磷硫的高品质焦炭。所以，新建一座7.63m焦炉是为了满足太钢高炉炼铁稳定生产的需要。同时太钢新建一座70孔7.63m焦炉，可增加50万m3/日的焦炉煤气外供能力，为太原市燃气供应调峰需求提供保障，为“气化太原”做出贡献。

（3）需要改造二炼钢
为落实山西省转型跨越发展、绿色发展工作要求，太钢紧盯高端市场需求，调整产品结构，进一步提升装备水平，实现全公司工艺先进、独特，装备一流，安全、节能环保的现代化钢铁企业的发展目标，在现有1000万吨钢产量不增加的前提下，对炼钢二厂实施技术改造，北区建设160吨转炉、160吨AOD炉，南区建设80吨脱磷转炉。由于不锈钢、冷轧硅钢、高强钢等对非金属夹杂物、低倍组织、气体含量、超声波探伤的要求都比普通钢要严格的多，所以转炉生产和精炼过程中就必须有足够的时间使钢水中的夹杂物充分上浮，使钢水的温度、成份进一步均匀，气体进一步脱除。从而现有转炉冶炼周期延长，由原来的50～55分钟延长为90分钟。这就造成转炉工序不能满足不锈钢冷连轧、硅钢冷连轧生产需要。因此有必要对炼钢二厂进行改造。
2011年太钢现有及项目完成后生产装备和产量见表3-1。
表3-1        项目完成前后太钢主要生产设施及产能变化情况

	工序
	现有工程（2011年形成）
	在建和淘汰工程
	项目完成后
	产能变化

(万t/a)
	备注

	
	现有生产设施
	设计产能

(万t/a)
	2011年实际产量

(万t/a)
	在建生产设施
	产能

(万t/a)
	淘汰生

产设施
	产能

(万t/a)
	生产设施
	产能

(万t/a)
	
	

	主体工程
	原料场
	总面积32.15万m2，一次料场料条7条，二次料场料条2条，混匀料场料条5条，翻车机1套，堆取料机3台，门式抓斗机1台，堆料机1台，取料机15台
	受料能力1385

输入输出能力1200t/h
	-
	-
	-
	-
	-
	总面积32.15万m2，一次料场料条7条，二次料场料条2条，混匀料场料条5条，翻车机1套，堆取料机3台，门式抓斗机1台，堆料机1台，取料机15台
	受料能力1385

输入输出能力1200t/h
	-
	-

	
	焦化厂
	70孔7.63m焦炉2座
	焦炭180
	焦炭180
	-
	-
	-
	-
	7.63m焦炉3座
	焦炭272.7
	
	晋经信能源函【2011】299号

	
	烧结厂
	450m2带式烧结机2台
	烧结矿900
	烧结矿900
	-
	-
	-
	-
	450m2带式烧结机2台
	烧结矿900
	
	-

	
	炼铁厂
	1650m3高炉1座、4350m3高炉1座、1800m3高炉1座
	生铁575
	生铁702
	-
	-
	1650m3高炉1座
	154
	4350m3高炉2座、1800m3高炉1座
	生铁822
	生铁822，其中增加150
	晋经信办字【2009】309号

	
	一炼钢
	300t混铁炉1座，50t电炉1座，50tLF精炼炉1座，60tVD真空精炼装置1座，方坯连铸机1台、铁水预处理1套、8t中频炉1台
	钢53
	钢50
	-
	-
	-
	-
	300t混铁炉1座，50t电炉1座，50tLF精炼炉1座，60tVD真空精炼装置1座，方坯连铸机1台、铁水预处理1套、8t中频炉1台
	钢50
	钢：1000

其中：

不锈钢：390

硅钢：152
	-

	
	二炼钢
	80tk-OBM-S转炉1座，80t转炉2座，80tVOD炉双工位1座，80tLF炉1座，80tLF炉1座，钢包多功能吹氩精炼处理站3座，铁水三脱预处理装置1座，80tRH-MS真空处理装置1座，单流方/板坯连铸机1台，单流板坯连铸机2台
	钢270
	碳钢311

不锈钢53
	-
	-
	-
	-
	80tk-OBM-S转炉1座，80t转炉3座，30t公频炉1座，90tVOD炉双工位1座，80tRH炉双工位一座，80tLF炉1座，90tLF炉1座，钢包多功能吹氩精炼处理站3座，铁水三脱预处理装置3座，80tRH-MS真空处理装置1座，单流方/板坯连铸机1台，单流板坯连铸机3台
	碳钢311

不锈钢53
	
	-

	
	
	铁水预处理站，160t转炉2座，150t电炉2座，160t AOD炉2座，160t LF精炼炉2座，RH精炼炉1座，单流板坯特殊钢连铸机2台，单流不锈钢板坯连铸机1台，2机2流板坯连铸机1台
	碳钢160

不锈钢185
	碳钢339

不锈钢207
	-
	-
	-
	-
	铁水预处理站，160t转炉3座，50t中频炉3座，150t电炉2座，160t AOD炉3座，160t LF精炼炉2座，RH精炼炉1座，单流板坯特殊钢连铸机2台，单流不锈钢板坯连铸机，2机2流板坯连铸机2台
	碳钢249

不锈钢297
	
	晋经信投资字【2011】14号

	
	三炼钢
	90t电炉1座，45t AOD炉3座，45tLF炉1座，立式不锈钢板坯连铸机1台
	不锈钢45
	不锈钢40
	-
	-
	-
	-
	90t电炉1座，45t AOD炉3座，45tLF炉1座，立式不锈钢板坯连铸机1台
	不锈钢40
	
	-

	
	型材厂
	11组加热炉(均热炉)，1000t浮动轴下切式热剪机，5个退火炉，φ1000mm二辊可逆式初轧开坯机1套、1000t快锻机1台
	钢坯：180

锻材：3.5
	商品坯：12.75，车轮钢锭：30，锻材：2.88
	-
	-
	-
	-
	11组加热炉(均热炉)，1000t浮动轴下切式热剪机，5个退火炉，φ1000mm二辊可逆式初轧开坯机1套、1000t快锻机1台
	钢坯：180

锻材：3.5
	-
	-

	
	不锈线材厂
	φ650三辊轧机1台，高线轧机1套，1座三段连续式加热炉
	高线材：20
	不锈线材：8.00

碳钢线材：2.85
	-
	-
	-
	-
	φ650三辊轧机1台，高线轧机1套，1座三段连续式加热炉
	高线材：20
	-
	-

	
	不锈热轧厂
	五段式连续加热炉2座、2300×1700mm两辊轧机1套，2300四辊可逆式轧机1套、1700mm四辊可逆炉卷轧1套，常化处理线2套、13辊矫直机组1条、酸洗生产线1套，保温炉2台，常化炉2台，连续推钢式加热炉1座
	热轧卷板：27

热轧中板：25
	热轧卷板：12

不锈钢中板：23.4
	-
	-
	-
	-
	五段式连续加热炉2座、2300×1700mm两辊轧机1套，2300四辊可逆式轧机1套、1700mm四辊可逆炉卷轧1套，常化处理线2套、13辊矫直机组1条、酸洗生产线1套，保温炉2台，常化炉2台，连续推钢式加热炉1座
	热轧卷板：27

热轧中板：25
	-
	-

	
	冷轧硅钢厂
	廿辊森吉米尔冷轧机组2套、推拉式酸洗机组1套，常化酸洗机组1套，连续退火涂层机组2套，联合剪切机组2套，2300mm冷轧机组1套，电热罩退火炉10座，盐酸再生装置1套
	冷轧硅钢片：30
	冷轧硅钢片：38.74


	-
	-
	-
	-
	廿辊森吉米尔冷轧机组2套、推拉式酸洗机组1套，常化酸洗机组1套，连续退火涂层机组2套，联合剪切机组2套，2300mm冷轧机组1套，电热罩退火炉10座，盐酸再生装置1套
	冷轧硅钢片：30
	-
	-

	
	热连
轧厂
	步进式加热炉4座，1549mm热连轧机组1套
	热轧卷板：110
	热轧卷板：110
	-
	-
	-
	-
	步进式加热炉4座，1549mm热连轧机组1套
	热轧卷板：110
	-
	-

	
	
	步进式加热炉4座，2250mm热连轧机组1套
	热轧卷板：400
	热轧卷板：243
	-
	-
	-
	-
	步进式加热炉4座，2250mm热连轧机组1套，30座罩式退火炉
	热轧卷板：400
	-
	

	
	不锈冷轧厂
	八辊罗恩轧机1台，廿辊森吉米尔轧机8台、热轧带钢退火酸洗线1套、带钢酸洗退火线1套、冷热带钢酸洗线1套，光亮退火处理线1套，纵切机组2套、平整机组1套、横切机组2套
	不锈钢卷板：60
	不锈钢薄板：52
	-
	-
	-
	-
	八辊罗恩轧机1台，廿辊森吉米尔轧机8台、热轧带钢退火酸洗线1套、带钢酸洗退火线1套、冷热带钢酸洗线1套，光亮退火处理线1套，纵切机组2套、平整机组1套、横切机组2套
	不锈钢卷板：60
	-
	-

	
	
	森德维克轧机3套，廿辊森吉米尔轧机3台，原料退火酸洗线1套，成品退火酸洗线1套
	不锈钢卷板：150
	不锈钢酸洗板：10
	-
	-
	-
	-
	森德维克轧机3套，廿辊森吉米尔轧机3台，原料退火酸洗线1套，成品退火酸洗线1套
	不锈钢卷板：150
	-
	-

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	新上1台廿辊轧机、新建1条光亮线、1套修磨机组、1套纵切机组
	光亮板：12
	
	晋环函【2011】2488号

	
	不锈冷连轧厂
	
	
	
	
	
	
	
	1条热轧带钢退火酸洗机组、1条镍钢专用冷连轧机组、1条铬钢专用冷连轧机组、2条冷轧带钢退火酸洗机组
	不锈钢板卷：90
	
	晋经信投资字【2011】73号
晋环函【2011】1241号

	
	硅钢冷连轧厂
	
	
	
	
	
	
	
	新建年产100万t无取向硅钢生产线，包括酸轧联合机组、硅钢退火机组、纵切机组包装机组、综合水泵站、新建酸再生装置等及其公辅设施
	硅钢：100
	
	晋经信投资字【2011】26号

	辅助工程
	发电厂
	130t/h燃气锅炉2台，配套4×12MW汽轮发电机，1×3MW背压发电机，1×25MW汽轮发电机组；CCPP煤气联合机组1套，配套25MW燃气发电机组1套、25MW汽轮发电机组1套；四个余热机组（焦化CDQ、热连轧、新热连轧、二炼钢、新炼钢）分别配套50000、8250、12000、2×8250KVA发电机组；高炉TRT

1080t/h燃煤锅炉2台及配套2×300MW发电机组（建成未投产）
	
	发电量：13.83×108kWh
	
	
	-
	-
	130t/h燃气锅炉2台，配套4×12MW汽轮发电机，1×3MW背压发电机，1×25MW汽轮发电机组；CCPP煤气联合机组3套，配套25MW燃气发电机组1套、25MW汽轮发电机组1套；四个余热机组（焦化CDQ、热连轧、新热连轧、二炼钢、新炼钢）分别配套50000、8250、12000、2×8250KVA发电机组；高炉TRT；烧结余热蒸汽发电
1080t/h燃煤锅炉2台及配套2×300MW发电机组（建成未投产）
	发电量：13.83×108kWh
	-
	-

	
	石灰窑
	1000t/d迈尔兹双膛窑3座（矿山），500t/d迈尔兹双膛窑1座
	石灰：128.5
	石灰128.5
	-
	-
	-
	-
	1000t/d迈尔兹双膛窑3座（矿山），500t/d迈尔兹双膛窑1座
	石灰128.5
	-
	-

	公用工程
	给排水
	三泵站、四泵站、新七泵站、两个除盐再生水站、水系统控制中心；赵庄口、旧厂口、石坊院、小氧口四个排废水口（仅赵庄口浓盐水外排，其它外排经处理后回用）
	循环水：600万吨/天，新水5万吨/天
	循环水425万吨/天，补充新水2.7万吨/天，外排废水量730
	
	-
	-
	-
	三泵站、四泵站、新七泵站、两个除盐再生水站、水系统控制中心；工业废水“零排放”工程
	循环水：521万吨/天，新水2.5万吨/天
	-
	工业废水“零排放”工程 

	
	空压站
	6台空压机
	30万m3/h
	
	-
	-
	-
	-
	6台空压机
	30万m3/h
	-
	-

	贮运工程
	铁路
	铁路总里程130km，燃油机车42台
	-
	-
	铁路总里程130km，燃油机车42台
	-
	-

	
	公路
	总里程42km
	-
	-
	总里程42km
	-
	-

	
	煤气柜
	2×15万m3、1×5万m3焦炉煤气柜；1×30万m3高炉煤气柜；2×8万m3转炉煤气柜
	-
	-
	2×15万m3、1×5万m3焦炉煤气柜；2×30万m3高炉煤气柜；3×8万m3转炉煤气柜
	-
	-

	
	酸罐
	不锈冷轧：硝酸罐10×50m3、硫酸罐4×50m3、氢氟酸罐5×50m3
冷轧硅钢厂：盐酸罐9×80m3、9×60m3、4×20m3、1×25m3
不锈热轧：硝酸罐1×18m3、硫酸罐1×60m3、氢氟酸罐1×8m3
不锈线材：硝酸罐1×8m3、氢氟酸罐1×13m3

型材厂：硫酸罐2×30m3、2×50m3

焦化：2×30 m3硫酸罐
	-
	-
	不锈冷轧：硝酸罐10×50m3、硫酸罐4×50m3、氢氟酸罐5×50m3
冷轧硅钢厂：盐酸罐9×80m3、9×60m3、4×20m3、1×25m3
不锈热轧：硝酸罐1×18m3、硫酸罐1×60m3、氢氟酸罐1×8m3
不锈线材：硝酸罐1×8m3、氢氟酸罐1×13m3
硅钢冷连轧厂：盐酸罐18×80m3、4×20m3、1×25m3
不锈冷轧厂：硝酸罐4×50m3、硫酸罐2×50m3、氢氟酸罐2×50m3
型材厂：硫酸罐2×30m3、2×50m3

焦化：3×30 m3硫酸罐
	-
	-

	
	油罐
	焦化化产：4×450t焦油罐、2×750t苯罐、2×130t洗油罐
	-
	-
	焦化化产：6×450t焦油罐、3×750t苯罐、3×130t洗油罐
	-
	-

	环保工程
	废气

治理
	原料场挡风抑尘网，各废气污染源排放口除尘器（烧结机头、机尾电除尘；高炉出铁场布袋除尘；转炉一次烟气LT干法除尘；焦炉除尘地面站；轧机塑烧板除尘器等），焦炉煤气脱硫脱氰，酸雾SCR还原装置，油雾分离装置
	
	
	原料场挡风抑尘网，各废气污染源排放口除尘器（烧结机头、机尾电除尘；高炉出铁场布袋除尘；转炉一次烟气LT干法除尘；焦炉除尘地面站；轧机塑烧板除尘器等），焦炉煤气脱硫脱氰，烧结烟气脱硫，酸雾SCR还原装置，油雾分离装置
	-
	

	
	废水

治理
	车间废水处理设施，转炉烟气清洗废水处理系统，酚氰废水A2/O生化处理站，轧钢废水处理系统，冶炼废水处理系统，中和站酸碱废水处理系统（含铬废水处理），生活污水处理系统（5万吨/天），反渗透膜处理装置
	
	
	车间废水处理设施，转炉烟气清洗废水处理系统，酚氰废水A2/O生化处理站、活性炭深度处理系统，轧钢废水处理系统，冶炼废水处理系统，中和站酸碱废水处理系统（含铬废水处理），生活污水处理系统（5万吨/天），反渗透膜处理装置
	-
	同公用工程“废水零排放”

	
	噪声

治理
	采取封闭式厂房、设置消声器、采用低噪声设备和消音降噪材料、加强厂内绿化等措施进行噪声防治
	
	
	采取封闭式厂房、设置消声器、采用低噪声设备和消音降噪材料、加强厂内绿化等措施进行噪声防治
	-
	-

	
	固废

治理
	除尘灰、瓦斯灰、焦油渣、切头尾及轧废、氧化铁皮、含铁泥、废耐材、含铬污泥在本厂循环利用，中和污泥送渣场填埋，碳钢钢渣资源化生产线（92万t/a），不锈钢钢渣资源化生产线（76万t/a），废酸再生装置（在建），废油再生和制造润滑油脂装置，粉煤灰加气块和标准砖装置
	
	
	除尘灰、瓦斯灰、焦油渣、切头尾及轧废、氧化铁皮、含铁泥、废耐材、含铬污泥在本厂循环利用，中和污泥送渣场填埋，碳钢钢渣资源化生产线（120万t/a），不锈钢钢渣资源化生产线（76万t/a），废酸再生装置，废油再生和制造润滑油脂装置，粉煤灰加气块和标准砖装置，新增矿渣超细粉生产线（170万t/a），脱硫石膏
	-
	-


4、产业政策和区域的符合性
4.1、国家产业发展政策符合性
（1）与国发[2009]38号文件要求的符合性

2009年9月26日，国务院批转发展改革委等部门《关于抑制部分行业产能过剩和重复建设引导产业健康发展若干意见》的通知（国发[2009]38号）。该文主要原则中指出：一是控制增量和优化存量相结合，推进企业兼并重组和联合重组，……加快淘汰落后产能；结合实施“走出去”战略，支持有条件的企业转移产能，形成参与国际产业竞争的新格局；依靠技术进步，优化存量，调整产品结构，谋求有效益、有质量、可持续的发展。二是分类指导和有保有压相结合。鼓励发展高技术、高附加值、低消耗、低排放的新工艺和新产品，延长产业链，形成新的增长点。
本项目是在淘汰山西省内23座小高炉的基础上形成的，是优化山西省钢铁产能存量的措施，山西省钢铁总产能没有增加。

产业政策导向中指出：加快结构调整和技术进步，推动钢铁工业实现由大到强的转变。……重点支持有条件的大型钢铁企业发展百万千瓦火电及核电用特厚板和高压锅炉管､25万千伏安以上变压器用高磁感低铁损取向硅钢、高档工模具钢等关键品种。
本项目完成后，太钢产量未增加，但产品结构中不锈钢产量增加90万t，无取向硅钢产量增加100万吨，相应减少碳钢产量。新增钢种既具有高技术、高附加值，又是国家建设急需的钢种，是38号文鼓励发展的品种。

38号文中要求……碳钢企业吨钢综合能耗应低于620千克标准煤，吨钢耗用新水量低于5吨，吨钢烟粉尘排放量低于1.0千克，吨钢二氧化硫排放量低于1.8千克，二次能源基本实现100%回收利用。”此次技改项目不仅淘汰了山西省23座小高炉、还淘汰了太钢1650 m3高炉、进一步推进了太钢结构调整和技术进步。项目完成后太钢吨钢综合能耗达到540kgce，耗用新水低于0.91m3/t•钢，二次能源实现了100%回收，烟（粉）尘、SO2吨钢排放量达分别到0.29kg和0.31kg，符合文件精神。

（2）2010年6月4日，国务院办公厅发布了《关于进一步加大节能减排力度加快钢铁工业结构调整的若干意见》（国办发〔2010〕34号），“意见”指出：

要将控制总量和优化布局结合起来，切实推进钢铁产业布局调整。要进一步依法提高行业准入门槛，强化质量、安全、环保、能耗、清洁生产等指标约束作用，加强质量、用地、金融等方面的监督管理，进一步加大对违规建设项目的政策压力。积极引导钢铁企业以品牌、标准、服务和效益为重点，全面提升产品质量，增强国际竞争力。

工业和信息化部要尽快公布淘汰落后产能企业名单，抓紧牵头制定《钢铁行业生产经营规范条件》，及时公布符合规范条件的企业名单，为有关部门和金融机构做好促进钢铁企业兼并重组、淘汰落后和扶持优势企业发展等工作提供重要依据；

大力推进钢铁工业节能减排。实现钢铁工业节能减排要将控制总量、淘汰落后、技术改造结合起来。大力推广高温高压干熄焦、干法除尘、煤气余热余压回收利用、烧结烟气脱硫等循环经济和节能减排新技术新工艺，提高“三废”的综合治理和利用水平。 

力争到2015年，国内排名前10位的钢铁企业集团钢产量占全国产量的比例从2009年的44%提高到60%以上，推动钢铁工业结构调整迈上一个新的台阶。各省、自治区、直辖市人民政府要抓紧制定和上报本地区2010-2011年钢铁企业兼并重组方案，由工业和信息化部会同有关部门审批后组织实施。

重点支持钢铁企业开展技术改造。….集中支持对钢铁工业结构调整意义重大的关键项目和企业。加大关键钢材品种、钢铁新材料、新一代全流程可循环工艺、节能减排、矿山资源综合利用以及工业化与信息化融合等技术改造工作力度，促进钢铁产业升级。  

太钢此次技改项目，新增高炉容积2700m3(4350-1650)主要是为了减少炼钢废钢比重，降低生产成本、提供高品质铁水和钢水满足生产冷轧硅钢、超薄冷轧不锈带钢等产品的需要，是国家鼓励发展钢材的品种，在技改方向上符合国办发〔2010〕34号文件的精神。

（3）本次项目大修1650 m3高炉变为4350m3高炉、配套7.63m焦炉，符合《产业结构调整指导目录（2011年本）》的要求。
4.2、地方规划的符合性

（1）项目符合山西省冶金产业调整和振兴规划

2009年5月，山西省人民政府颁布了《山西省冶金产业调整和振兴规划》，其中要求：

以大型骨干企业为基础，形成太原、长治、运城、临汾、吕梁五个钢铁生产基地；全力支持太钢集团联合重组省内钢铁企业，力争到2011年，太钢集团生产规模达到2000万吨以上，2015年达到3000万吨以上，使太钢集团产能占全省钢铁产能由目前的25%提高到75%以上。

本项目是在淘汰山西省内落后钢铁产能基础上建设的，减少了山西省内的铁产能，降低了周围区域的污染物排放总量，符合《山西省冶金产业调整和振兴规划》。
（2）项目符合山西省总体发展规划

《山西省国民经济和社会发展第十二个五年规划纲要》制定了“双千亿”发展战略，即：推动10户以上重点国有企业在“十二五”期间各自实现投资1000亿、新增销售收入1000亿目标。配合这一规划，太钢制定了《太原钢铁（集团）有限公司转型综改实施方案》，提出了一系列结构调整、优化转型、节能减排的技术改造项目，山西省人民政府正式批准了这一方案，并列入2012年度全省重点工程名录加以督促（见附件XX）。 

项目的建设在现有厂区进行，依托本项目，通过工艺优化、节能减排，严格控制新污染源，以新带老淘汰现有老设备，治理老污染源，项目完成后主要污染物排放量不增加；同时淘汰了山西省内23座小高炉，大大减少了周边地区的污染物排放量。

由此可见，项目建设符合山西省十二五总体发展规划纲要。

《山西省十二五规划》中也要求“依托太钢集团、长钢集团、海鑫钢铁、中宇钢铁、中阳钢铁等现有大型优势企业，形成太原、长治、运城、临汾、吕梁五个生产基地”。

本项目符合《山西省十二五规划》。

《太原市城市总体规划（2010～2020）》对太钢的发展提出了比较严格的限制和要求，但这些要求与山西省对太钢的发展要求和山西省经信委对本次建设项目的备案精神存在差异。在此背景下，环评要求太钢在技改、建设过程中严格执行节能减排要求，“减少污染排放，优化人居环境”。项目不增加外部用地，项目完成后，污染物排放总量不增加，并最终实现废水零排放。
4.3、项目外部支撑条件符合性
建设项目位于太钢现有厂区内，矿石、煤炭、水电、道路等外部支撑条件具备。

4.4、项目选址和卫生防护距离的符合性

项目选址和建设内容符合《山西省钢铁行业调整振兴实施方案》等相关规划和当地土地利用规划；本项目厂址位于太原市城市规划城北工业区，符合城市总体规划要求。
太原市人民政府已与太钢签订了战略合作协议，按照市政府规划的棚户区改造计划，太钢正积极配合市政府进行搬迁工作的土地手续办理工作，已向太原市政府交纳土地预付金10亿元，并积极建设滨河小区。

5、环境保护目标

表5-1        环境影响保护目标
	项目
保护目标
	关注点
	环境目标

	大气
	太原市市区内的居民
	大气环境质量二级标准

	水环境
	汾河
	地表水满足Ⅳ类水质标准

	声环境
	太钢14宿舍、房苑小区、利民社区、太钢19宿舍、太原矿棉厂宿舍、古城社区、太钢五中、太钢程南小区、太钢曙光医院
	环境噪声满足2类标准要求；厂界噪声满足2类标准要求


6、工程分析情况简述
6.1、现有工程污染物排放情况

现有工程大气污染物排放量见表6-1。
表6-1       现有工程大气污染物排放量汇总表        （单位：t/a）

	序号
	工程名称
	烟粉尘
	SO2
	NOX
	氟化物（F）
	BaP
	硫酸雾
	盐酸雾
	油雾
	碱雾

	1
	原料场
	188.08
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	焦化
	107.13
	134.62
	1528.9
	
	33.46kg/a
	
	
	
	

	3
	烧结
	450m2烧结机
	414.26
	260.31
	1757.12
	45.56
	
	
	
	
	

	4
	
	新450m2烧结机
	575.37
	352.00
	2376.00
	61.6
	
	
	
	
	

	5
	炼铁
	4350m3高炉
	146.58
	101.02
	368.59
	
	
	
	
	
	

	6
	
	1650m3高炉
	121.85
	61.71
	208.29
	
	
	
	
	
	

	7
	
	1800m3高炉
	103.48
	80.14
	270.48
	
	
	
	
	
	

	8
	炼钢

连铸
	一炼钢
	81.23
	0.39
	0
	
	
	
	
	
	

	9
	
	二炼钢老系统
	109.75
	2.54
	0
	6.6
	
	
	
	
	

	10
	
	二炼钢新系统
	353.05
	4.25
	0
	81.89
	
	
	
	
	

	11
	
	三炼钢
	85.23
	2.51
	0
	18.13
	
	
	
	
	

	12
	轧钢


	型材厂
	4.78
	2.81
	75.93
	
	
	4.01
	
	
	

	13
	
	不锈线材厂
	0.33
	2.06
	10.21
	1.26
	
	
	
	
	

	14
	
	不锈热轧厂
	1.92
	6.18
	185.88
	4.66
	
	10.04
	
	
	

	15
	
	冷轧硅钢厂
	0.6
	3.12
	46.20
	
	
	
	4.59
	1.12
	0.67

	16
	
	热连轧厂老系统
	15.07
	38.07
	133.38
	
	
	
	
	
	

	17
	
	热连轧厂新系统
	23.09
	26.12
	583.21
	
	
	
	
	0.72
	

	18
	
	不锈冷轧厂新系统
	9.09
	2.58
	36.51
	0.84
	
	
	
	1.55
	

	19
	
	不锈冷轧厂老系统
	2.09
	6.97
	85.42
	0.25
	
	6.20
	
	1.74
	

	20
	
	酸再生
	1.75
	0
	0
	0.17
	
	
	0.39
	
	

	21
	发电厂燃气锅炉
	407.96
	1971.73
	3035.52
	
	
	
	
	
	

	22
	石灰窑
	97.32
	0
	0
	
	
	
	
	
	

	23
	钢渣处理生产线
	86.81
	0
	0
	
	
	
	
	
	

	24
	粉煤灰处理生产线
	33.84
	0
	0
	
	
	
	
	
	

	合计
	
	2955.15
	3059.13
	10701.64
	220.96
	33.46kg/a
	20.25
	4.98
	5.13
	0.67


表6-2        排水口监测结果及污染物排放量

	监测项目
	pH
	SS
	CODcr
	BOD5
	石油类
	动植

物油
	挥发酚
	氨氮
	六价铬
	总铬
	总氰

	赵庄排口mg/L
	7.66-7.85
	32
	54
	＜2.7
	0.2
	0.1
	0.1L
	0.367
	0.004L
	0.013
	0.045

	标准值mg/L
	6-9
	70
	100
	20
	8
	10
	0.5
	10
	0.5
	1.5
	0.5

	排放量 t/a
	
	209.23
	353.08
	17.65
	1.31
	0.65
	
	2.40
	
	0.09
	0.29

	监测项目
	硫化物
	氟化物
	苯并芘

(μg/L)
	全盐
	铜
	铅
	锌
	镉
	锰
	镍
	流量(m3/s)

	赵庄排口mg/L
	＜0.024
	5.77
	0.001L
	1903
	0.008L
	0.030L
	0.460
	0.008L
	0.130
	0.01L
	0.311

	标准值mg/L
	1.0
	10
	0.03
	--
	0.5
	1.0
	2.0
	0.1
	2.0
	1.0
	

	排放量 t/a
	0.16
	37.73
	
	12443
	
	
	
	
	0.85
	
	730万吨


表6-3        2011年固体废物产生及处置利用情况

	序号
	固体废弃物
	产生量

(t/a)
	利用量

(t/a)
	利用率(%)
	用途

	
	合      计
	5357144
	5319066
	99.29
	

	一
	冶金渣
	3577400
	3577400
	100
	

	1
	铁渣
	2110000
	2110000
	100
	

	
	磁选铁
	48000
	48000
	
	回用炼钢

	
	磁选尾粉
	2062000
	2062000
	
	建筑材料，外销

	2
	碳钢渣（包括预处理站、转炉、电炉、RH炉、LF炉渣等）
	991800
	991800
	100
	送太钢钢渣处理线（设计能力100万吨/年）

	
	废钢
	48840
	48840
	
	Fe品位大于95%，回用于炼钢

	
	渣钢
	34840
	34840
	
	Fe品位大于80%，热压成块状用于炼钢

	
	尾渣
	908120
	908120
	
	Fe品位小于2%，用作道路垫层和基层材料

	3
	不锈钢渣(包括预处理站、转炉、电炉、AOD炉、VOD炉、LF炉渣等)
	475600
	475600
	100
	送太钢不锈钢渣处理线（设计能力76万吨/年）

	
	废钢
	20590
	20590
	
	Fe品位大于75%，回用于炼钢

	
	渣钢
	12450
	12450
	
	Fe品位大于60%，热压成块状用于炼钢

	
	尾渣
	442560
	442560
	
	Fe品位小于2%，用作道路垫层和基层材料

	4
	残铁渣
	19000
	19000
	100
	做转炉冷却剂使用

	二
	除尘灰
	457780
	457780
	100
	

	1
	原料场除尘灰
	9900
	9900
	100
	返回原料系统，自循环

	2
	烧结除尘灰
	130000
	130000
	100
	返回烧结配料，自循环

	3
	高炉瓦斯灰
	45000
	45000
	100
	送竖炉回收利用

	4
	高炉除尘灰
	58000
	58000
	100
	送竖炉回收利用

	5
	炼钢碳钢除尘灰
	95800
	95800
	100
	送竖炉回收利用

	6
	炼钢不锈钢除尘灰
	73000
	73000
	100
	压块后做不锈炼钢冷却剂

	7
	石灰除尘灰
	1650
	1650
	100
	送竖炉回收利用

	8
	焦化除尘灰
	43400
	43400
	100
	返回焦化配料生产，自循环

	9
	轧钢除尘灰
	180
	180
	100
	送竖炉回收利用

	10
	钢渣处理线除尘灰
	850
	850
	100
	送竖炉回收利用

	三
	氧化铁皮
	320370
	320370
	100
	

	1
	连铸碳钢氧化铁皮
	112000
	112000
	100
	做炼钢冷却剂

	2
	连铸不锈钢氧化铁皮
	82000
	82000
	100
	做炼钢冷却剂

	3
	轧钢热轧氧化铁皮
	99400
	99400
	100
	送竖炉回收利用

	4
	供水厂水处理氧化铁皮
	22700
	22700
	100
	送竖炉回收利用

	5
	混酸、盐酸再生系统氧化铁粉
	4270
	4270
	100
	作副产品外销

	四
	尘泥
	97400
	75200
	77.21
	

	1
	焦化水处理污泥
	120
	120
	100
	掺入炼焦配煤利用

	2
	1650高炉煤气洗涤尘泥
	11000
	11000
	100
	送竖炉回收利用

	3
	二炼钢OG红泥
	36000
	36000
	100
	送竖炉回收利用

	4
	连铸水处理污泥
	9500
	9500
	100
	送竖炉回收利用

	5
	轧钢水处理污泥及尘泥
	8000
	8000
	100
	送竖炉回收利用

	6
	含铬污泥
	2580
	2580
	100
	送竖炉回收利用

	7
	供水厂水处理含铁泥
	8000
	8000
	100
	送竖炉回收利用

	8
	供水厂中和污泥
	21100
	0
	0
	送东山渣场填埋

	9
	盐酸再生系统泥饼
	1100
	0
	0
	东山渣场填埋

	五
	废金属料
	188925
	188925
	100
	

	1
	轧钢废轧辊
	1262
	1262
	100
	作为废钢返回碳钢冶炼

	2
	碳钢切头尾及废品废件
	123800
	123800
	100
	作为废钢返回碳钢冶炼

	3
	不锈钢切头尾及废品废件
	63863
	63863
	100
	作为废钢返回不锈钢冶炼

	六
	废酸
	91364
	75700
	82.86
	

	1
	硅钢废盐酸
	26200
	26200
	0
	盐酸再生系统处理回收酸

	2
	不锈线材、不锈热/冷轧混酸
	49500
	49500
	0
	混酸再生系统处理回收酸

	3
	型材、不锈冷轧窄带废硫酸
	15664
	0
	0
	送供水厂中和站处理

	七
	其它废物
	623904.5
	623691
	99.97
	

	1
	焦化焦油渣、沥青渣
	3004
	3004
	100
	掺入炼焦配煤利用

	2
	废耐火料
	97150
	97150
	100
	外销磨散回用作耐火散装料

	3
	废耐火材料（铬刚玉胶泥）
	2000
	2000
	100
	含Cr2O3约5%，外销磨散回用作耐火散装料

	4
	生活垃圾
	166
	0
	0
	运往市政垃圾场填埋

	5
	废油（含乳化液700t）
	2590
	2590
	100
	全部外销加工厂进行废油再生和制造润滑油

	6
	烧结烟气脱硫工程废活性炭
	9600
	9600
	100
	回用焦化配煤

	7
	烧结烟气脱硫工程失效催化剂
	47.5
	0
	0
	返回厂家再生

	8
	发电厂燃煤机组粉煤灰渣
	393019
	393019
	100
	生产加气混凝土砌块和蒸压粉煤灰砖

	9
	发电厂燃煤机组脱硫石膏
	116328
	116328
	100
	外销生产石膏板


由表6-3可见，现有固废回收利用率达到99.29%。

6.2、本项目建设内容
本项目建设内容见表6-4。
表6-4        本项目评价内容及产能情况表
	序号
	工序
	生产设施
	产能(万t/a)
	备案情况

	1
	焦化
	新建70孔7.63m焦炉及公辅设施
	新增90
	晋经信能源函[2011]299号

	2
	炼铁
	大修1650m3高炉为4350m3高炉1座，配套建设4座热风炉、25MW TRT、除尘、电动鼓风机、水渣处理系统、制喷煤系统及配套除尘设施等
	327

新增150
	晋经信办字
[2009]209号

	3
	二炼钢（北区）
	新增2套铁水脱硫装置， 1座180t转炉、1台180tLF炉，1套180tRH装置、1台连铸机及配套公辅设施。3套50t中频炉，1座180tAOD炉、1套LTS，1台单流不锈钢板坯连铸机、模铸车铸线、2套电炉气化冷却系统等配套及公辅设施，改造现有的2套LTS。
	546

其中不锈钢207
	晋经信投资字[2011]14号

	4
	二炼钢（南区）
	新增1座80t转炉，1座30t中频炉，1座双工位RH炉，1台单流板坯连铸机及配套设施；对现有2座3工位颗粒镁脱硫站，2#、3#转炉炉壳，RH炉及公辅设施改造
	364

其中不锈钢53
	晋经信投资字[2011]26号


6.3、本项目投资与建设进度

项目总投资估算73.79亿元，其中环保投资占总投资的10.9%，预计于2013年建成投产。详情见表6-5。
6-5                 项目总投资估算表        单位：万元

	序号
	项目名称
	投资
	环保投资

	1
	1×70孔7.63m焦炉配套焦化废水处理站
	167216.67
	16817

	2
	1×4350m3高炉系统
	217850
	20517.2

	3
	二炼钢厂北区技术改造
	213285
	35827.44

	4
	二炼钢厂南区技术改造
	139520.25
	7133.88

	5
	建设投资合计
	737871.92
	80295.52


6.4、主要污染物治理措施

表6-6        主要污染物治理措施

	工序
	                         污染治理措施

	大

气

污

染

物
	焦炉：焦炉推焦、出焦、干熄焦地面除尘站；筛焦、煤粉碎、煤调湿、转运站、煤塔脉冲式布袋除尘器；硫铵装置干燥器旋风除尘+湿式净化洗涤。
炼铁：矿焦槽、转运站、炉顶、出铁场布袋除尘器；高炉煤气重力+布袋除尘器；煤粉制备及喷吹高浓度煤粉收尘器。
炼钢：180t转炉一次烟气净化及煤气回收LT干法静电除尘；80t转炉一次烟气净化及煤气回收OG湿法净化；二炼钢北区转炉二次烟气、LF炉烟气、RH装置、脱硫扒渣、上料废气、AOD炉、中频炉、LTS加料及扒渣脉冲布袋除尘器；不锈钢连铸切割塑烧板除尘器；二炼钢南区转炉二次烟气、中频炉烟气、RH上料系统、铁水预处理烟气并入已有除尘系统。
轧钢：轧机油雾油雾净化器；轧机粉尘塑烧板除尘器；脱脂气液分离处理器；混酸酸洗酸雾净化塔+SCR；抛丸脉冲布袋除尘器。

	水

污

染

物
	焦炉：少量净环水排入厂区污水处理厂处理后回用；煤气水封水送机器管道；蒸氨废水进入酚氰废水处理站。
炼铁：少量净环水排入冲渣系统使用；高炉冲渣水经沉淀池处理后回用。
炼钢：二炼钢北区RH装置浊环水经斜板沉淀器处理后回用；连铸浊环水经旋流沉淀池、平流隔油沉淀池、过滤器处理后循环使用；不锈钢连铸浊环水经旋流池沉淀后部分送回车间冲氧化铁皮，另一部分经沉淀、除油后循环使用，少量进入冶炼系统泥浆池；二炼钢南区净环水冷却后循环使用；转炉湿法除尘浊环水经粗颗粒分离器、沉淀池沉淀、冷却塔冷却后循环使用；RH浊环水经斜板沉淀池沉淀、冷却塔冷却后循环使用；连铸浊环水经旋流井一次铁皮坑、平流沉淀池沉淀，再经过滤器过滤、冷却塔冷却后循环使用。
轧钢：净环水冷却后循环使用；稀酸水送中和站处理后进入轧区污水处理厂；含铬废水送中和站含铬废水处理系统处理后进入轧区污水处理厂。
项目完成后全厂废水零排放。

	固

体

废

物
	焦化：除尘灰返回备煤车间使用；焦尘送烧结做燃料；再生器残渣送油库焦油槽；焦油渣、沥青渣、酸焦油、酚氰废水水处理污泥送备煤车间配入炼焦煤。
炼铁：除尘灰送烧结厂配料使用，水渣回收外运作为水泥原料使用，原料系统焦尘、煤尘送烧结厂使用。
炼钢：钢渣和铁水脱硫渣运往太钢渣场处理；废钢、切头切尾、氧化铁皮、废坯等返回炼钢系统；除尘灰、水处理污泥送烧结厂使用；废耐火材料返回生产厂家利用。

轧钢：除尘灰、水处理污泥送烧结配料；废钢、切头切尾、废坯等返回炼钢系统回用；废耐火材料返回耐火材料厂再利用。

	噪

声
	采用低噪声产品，对高噪声设备采取隔声、消音、减振、吸声措施。


6.5、本项目外排污染物情况
（1）废气污染物

项目完成后主要废气污染物排放总量不增加。
（2）废水污染物
项目完成后太钢实现废水零排放。
（3）固体废物
项目完成后，主要固体废物排放情况对比见表6-7。

表6-7       项目完成后全厂固体废物产生及处置利用情况

	序号
	固体废弃物
	产生量(t/a)
	利用量(t/a)
	利用率(%)

	
	合计
	6043349
	6004271
	99.35

	1
	冶金渣
	4069900
	4069900
	100

	2
	除尘灰
	517155
	517155
	100

	3
	氧化铁皮
	334570
	334570
	100

	4
	尘泥
	127360
	104160
	81.78

	5
	废金属料
	192270
	192270
	100

	6
	废酸
	132664
	117000
	88.19

	7
	其它废物
	669429.5
	669216
	99.97


6.6、清洁生产指标
项目各项指标均可达到清洁生产一级标准。

7、环境质量现状

（1）北冬季燃煤量较大，受当地城中村分散燃煤锅炉、餐饮燃煤等低矮排放源影响，造成太原市冬季环境空气污染较重，主要污染物SO2、PM10、TSP、BaP的超标率分别为38.96%、51.95%、64.29%和80.36%，最大超标倍数分别达到3.167、2.473、1.667和13.0。作为清洁对照点的上兰SO2、PM10、BaP的超标率也分别达到71.43%、28.57%和85.71%。各监测点NO2、CO、NH3、氟化物、BSO、H2S满足环境标准。
（2）汾河太原段常年枯水，河道水均为周边企业及居民生活污水，水质存在一定程度的超标现象，其中超标率最大的是总氮，最大超标倍数16.16倍，此外，CODCr、BOD5、氨氮、挥发酚、氟化物略有超标，最大超标倍数分别为1.38、2.67、8.73、2.00、1.35倍。
（3）厂界及厂界200m内声环境保护目标点存在超标的现象，超标率为10.3%；夜间噪声超标率为96.6%。造成超标的主要原因是道路交通噪声的影响。
8、环境质量影响评价

（1）污染物排放总量不增加，SO2在现有基础上略有削减，改善周边大气环境。
（2）项目完成后太钢厂区实现废水零排放，将会改善周边地表水体环境。

（3）项目完成后，新增噪声源对各厂界关心点和周围主要敏感目标的声环境影响不大，叠加现状监测结果后的预测值基本保持现状，未出现现状监测达标点超标的现象。
（4）本工程所有生产废物均的到综合利用，不外排。
（5）本工程风险源主要为苯罐，经过事故预测分析，最大可信事故下，苯泄露基本对厂外环境不会造成事故影响。
7、公众参与

本项目的建设和环评已经发布了第一次公示。本次为环评第二次信息公示，本项目在建设和环评过程中，将充分征求公众意见，请按照本次公示的信息渠道反映您的意见和要求。
8、结论

太钢产品结构调整优化配置节能减排技术改造工程采用先进装备和工艺，符合国家产业发展政策，符合“清洁生产”、“循环经济”、“污染物达标排放”及“污染物排放总量控制”等环境保护政策。项目建成投产后可取得一定的经济效益、环境效益、社会效益。

综上所述，本项目在落实环评报告中提出的各项污染防治措施和严格控制事故风险的前提下，从环境保护角度看，项目的建设是可行的。
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