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建设项目工程竣工环境保护“三同时”验收登记表

表1 建设项目基本情况
	建设项目名称
	太原钢铁（集团）有限公司资源综合利用项目-脱硫石膏处理工程

	建设单位名称
	太原钢铁（集团）有限公司

	建设地点
	太原钢铁集团公司2×300MW发电机组脱硫石膏处理工程厂区

	建设项目性质
	新建

	主要产品名称
	建筑石膏粉

	设计生产能力
	8.4万吨/年

	实际生产能力
	8.4万吨/年

	环评时间
	2012年8月
	现场监测时间
	2016年12月06-07日

	环评报告表

审批部门
	太原市环境保护局
	环评报告表编制单位
	太原市环境科学研究设计院

	投资总概算（万元）
	2412
	环保投资总概算（万元）
	139.1
	比例
	5.77﹪

	实际总概算（万元）
	2396
	实际环保投资总概算（万元）
	147
	比例
	6.14﹪

	验收监测依据
	（1）《建设项目环境保护管理条例》（国务院令第253号，1998.11）；

（2）《建设项目竣工环境保护验收管理办法》（环境保护部令第16号修正，2010.12）；

（3）《关于印发<建设项目竣工环境保护验收申请>的通知》（环办〔2010〕62号，2010.5）；

（4）《关于印发<山西省环境保护厅建设项目“三同时”监督检查和竣工环境保护验收管理规程>的通知》（晋环发〔2010〕332号，2010.9）；

（5）《山西省环境保护厅关于进一步简化环境影响评价工作和竣工验收监测报告程序及内容的通知》（晋环发〔2013〕86号，2013.11）；

（6）《关于加快推进建设项目竣工环境保护验收监测工作的通知》（晋环发〔2014〕180号，2014.12）；

（7）《山西省环境保护厅关于全面清理整改环境保护违法违规建设项目的通知》（晋环发〔2015〕60号，2015.5.6）；

（8）《山西省环境保护厅关于推进建设项目竣工环境保护验收清理整改工作的指导意见》（晋环发〔2015〕88号，2015.6.25）；

（9）《资源综合利用项目-脱硫石膏处理工程项目环境影响报告表》（太原市环境科学研究院，2012年8月）

（10）太原市环境保护局关于《太原钢铁（集团）有限公司资源综合利用项目-脱硫石膏处理工程环境影响报告表》的批复（并环审批[2012]145号，2012年9月26日）

（11）《竣工环境保护验收监测委托函》（山西太钢不锈钢股份有限公司，2016.11.23）。

	验收监测标准号、级别
	1、《大气污染物综合排放标准》 (GB16297-1996)表2二级标准

	
	2、《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)3类

	验收判定标准标号、级别
	1、废气：运营期间，回转窑煅烧物料、球磨机粉磨物料、物料输送和储存、物料散装和包装等产生粉尘纳入除尘系统后排放，最终形成窑尾除尘系统排放和多点位集中除尘系统排放两个有组织排放源。排放标准及限值如下表：
污染源

污染物

指标

标准值

备注

除尘器

排气筒

颗粒物

烟囱高度

15m

GB16297-1996

《大气污染物综合排放标准》表2二级标准

允许浓度

120 mg/Nm3
排放速率

3.5kg/h

2、噪声：本工程噪声源主要为鼓、引风机产生的空气动力性噪声和磨机、包装设备产生的机械噪声。排放标准及限值如下表：

标准限值

昼间

夜间

《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)3类

60

50

3、总量控制
粉尘：6.433t/a


表2 主要建设内容

主要包括皮带机、给料箱、体积计

器

	皮带机等设施和设备

	与环评一致

		石膏处理系统

	主要包括双螺旋喂料机上料、回转窑系统、球磨机粉磨系统、物料提升与输送系统等，建设回转窑车间和石膏粉磨车间各1座

	处理工艺与环评一致

		成品储存与散装系统

	设置1000m3成品仓1座

	为方便存储于运输增加一座100m3存储仓

			散装：成品仓下侧配备散装机1台，产品使用全封闭散装车外运销售

	与环评一致

		成品包装系统

	包装：设包装车间1座，内设两嘴包装设备和吨包装设备各1台

	与环评一致


石膏烘干煅烧所用蒸汽由太钢能源动力总厂提供，过热蒸汽压力≥1.3MPa，温度≥330℃，主要包括蒸汽换热器、凝结水罐、蒸汽管道及凝结水回

	管道等设备

	与环评一致

		压缩空气系统

	设置压缩空气系统，车间的袋式除尘器清灰需压缩空气量3m3/min，压力为（0.5~0.7）MPa；车间工艺要求气量约为3m3/min，压力为（0.5~0.7）MPa。

	与环评一致

	公用

工程

	供电系统

	车间配电采用放射式供电，由车间配电柜供电或者由变电所低压开关柜直接供电，电缆线路采取电缆桥架明敷或穿管敷设。

	与环评一致


供水来自太钢既有管网，工程设置循环

	系统，设循环冷却水池1座， KQL40/160-2.2/2立式单级离心泵（升压泵）两台（一用一备）。

	与环评一致

		排水系统

	工程排水采用雨、污分流制。工程设备及地面冲洗水经沉淀处理后排入厂区生产废水管道，生活排水为洗涤废水，排入厂区生活污水管道。

	与环评一致，生产水进入废水系统处理后回用，生活水进入太钢生活污水处理系统

	储运

工程

	散装石膏粉外运

	采用全封闭罐槽车外运，外运车辆为社会车辆

	与环评一致

		袋装石膏粉外运

	采用普通槽车外运，外运车辆为社会车辆，车辆进行遮盖

	与环评一致

	依托

工程

	供电

	由原脱硫变电所提供电源，供电电压为380V。

	与环评一致

		供排水

	生产、生活、消防水源均分别接自太钢厂区生产、生活及消防给水管网；污废水排入太钢厂区污水排水管道，车间屋面雨水经雨水管道系统收集后，排入厂区雨水管道，污废水进入太钢赵庄污水厂生活污水处理系列

	与环评一致，生产水进入废水系统处理后回用，生活水进入太钢生活污水处理系统，雨水进入雨水管网外排


热工生产设备热源为蒸汽，来自太钢余热产生的过热蒸汽，由太钢能源动力总厂提供，蒸汽管道及凝结水回水

道与厂内

	应管道实施对接。

	车间不需采暖设施，工房采暖由厂区采暖系统热水管网提供
生产热源蒸汽由能源动力总厂提供，凝结水排入回收系统。

		压缩空气

	压缩空气由太钢厂区压缩空气管网提供。

	与环评一致

		福利设施

	依托于现太钢电厂

	与环评一致

	环保

工程

	回转窑系统除尘

	LPM7C-650气箱式脉冲袋除尘器1台，处理风量50000m3/h

	与环评一致

		球磨、成品库、提升机、散装与包装除尘
	采用工艺设备密闭，多产尘点集尘后集中除尘方式，配备LPM6A-180气箱式脉冲袋除尘器1台，处理风量12000m3/h
	与环评一致

		物料输送

	使用多台螺旋输送机，可以有效封闭和减少物料输送环节粉尘排放
	与环评一致



间接内

	式回转窑

	Ø3.0×22.5m煅烧能力：27t/h  蒸汽压力：1.3~1.4MPa

	1台

	1台


	冷凝水系统

	（含管路，阀门，电器元件）

	1套

	1套


	气箱式脉冲袋除尘器（环保设备）

	LPM7C-650，处理风量：50000m3/h，配锁风阀及螺旋输送机等

	1台

	1台


	离心引风机（环保设备）

	Y5-47-12 No.12D，风量：50450m3/h，电机变频调速

	1台

	1台


	窑尾锁风卸料器

	650×400；转速34.8rpm，Q=20t/h

	1台

	1台



LS400-6m，Q=20t/h，进出料口距离：5.26m

	螺旋直径400

	1台

	1台

	
	螺旋输送机

	LS400-3.8m，Q=20t/h，进出料口距离：3.06m，螺旋直径400

	1台

	1台



NE50，Q=20t/h，H=9.8m，链

	度：24.6m/min

	1台

	1台

	
	螺旋输送机

	LS400-3.1m，Q=20t/h，螺旋直径400

	1台

	1台


	手动出料螺旋闸板

	型号400×400mm

	1台

	1台


	螺旋输送机

	LS400-4.3m，Q=20t/h，进出料口距离：3.5m，螺旋直径400

	1台

	1台



φ1.83m×7m,传动电机功率：132kW，380V

	磨机转速23.9rpm，Q=20t/h

	1台

	1台

	
	螺旋输送机

	LS400-5.2m，Q=20t/h，进出料口距离：4.45m，螺旋直径400

	1台

	1台


	干料斗式提升机

	NE100,Q=20t/h，H=31.800m，链速度：24.6m/min

	1台

	1台


	螺旋输送机

	LS400-6m，Q=20t/h，进出料口距离：5.15m，螺旋直径400

	1台

	1台


	气箱式脉冲袋除尘器（环保设备）

	LPM6A-180，处理风量：12000m3/h，配压力控制系统及螺旋输送机

	1台

	1台


	离心引风机（环保设备）

	风量12000m3/h,全压4800pa，电机变频调速

	1台

	1台


	建筑石膏储料仓

	φ9000,1000m3
	1台

	2台，增加一座φ4000,100m3存储仓

	手动出料螺旋闸板

	型号400×400mm

	1台

	1台


	粉状物料库底散装机

	YXD150Z型

	1台

	1台


	手动出料螺旋闸板

	型号400×800mm

	1台

	1台


	螺旋输送机

	LS400-5.5m，Q=20t/h，进出料口距离：4.4m，螺旋直径400

	1台

	1台


	螺旋输送机

	LS400-5.3m，Q=20t/h，螺旋直径400

	1台

	1台


	包装机料仓

	2m×2m,15m3
	1台

	1台


	手动密闭平行闸板

		1台

	1台


	数控两嘴包装机

	包装量20t/h,单袋最大重量40kg

	1台

	1台



TD75型，Q=25t/h，L=8.3m，

	=1000mm，v=0.8m/s

	1台

	1台

	
	接包台

	φ800xH550

	1台

	1台



型号

	00×400mm

	1台

	1台

	
	螺旋输送机

	LS400-5.9m，Q=20t/h，进出料口距离：5.12m，螺旋直径400

	1台

	1台


	包装机料仓

	2.5m×2.5

		1台

	1台


	吨包装机

	含旋转卸料器400×400一套

	1台

	1台


	控制系统以及仪器、仪表、电器元件

		1套

	1套




设置LPM6A-180气箱式脉冲袋除尘器对球磨系统出料、提升机、成品库库顶、成品库底散装以及小袋装包装和吨袋包装等粉尘散发点集尘后集中

	行除尘

	1

	20.7

	23.1

	固

体

废

物

	一般工业固废

	星形卸料至螺旋输送机回到生产系统

	/
	0.5

	0.5

		生活垃圾

	界区垃圾桶收集，公司统一清运至环卫部门指定地点

	/
	0.1

	0.1

	噪

声

	换热器鼓风机

	室内，低噪音风机，出口消音器
	/
	1.5

	1.3

		回转窑尾袋除尘引风机

	室内，低噪音风机，出口消音器
	/
	2.0

	2.0

		球磨机

	室内吸声，减振支座，机械维护润滑

	/
	3.2

	3.5


	.0

	1.0

		包装机

	室内，减振支座，机械维护润滑
	/
	0.2

	0.2

	合计环保投资
	/
	139.1

	147


	5、项目验收范围：

资源综合利用项目-脱硫石膏处理工程
6、主要污染来源及处理情况如下：

类别
主要污染物

处理措施

来源

去向

废气
粉尘

窑尾设置LPM7C-650气箱式脉冲袋除尘器，除尘效率≥99%
回转窑窑尾废气
经18m高，直径0.95m的烟囱排入大气

粉尘

设置LPM6A-180气箱式脉冲袋除尘器对球磨系统出料、提升机、成品库库顶、成品库底散装以及小袋装包装和吨袋包装等粉尘散发点集尘后集中进行除尘
球磨、成品库、提升机、散装与包装环节集中废气
经27m高，直径0.3m的烟囱排入大气

粉尘

物料输送环节使用螺旋输送机，有效封闭
物料转输送
/
废水
pH、SS等
冷却装置
设备冷却水
电厂脱硫系统工艺用水环节
COD、氨氮等
排入公司生活污水管网后进入公司所属尖草坪污水处理厂统一处理
生活污水、地面冲洗水
处理后回用，不外排
固废
粉尘

星形卸料至螺旋输送机

除尘灰

回到生产系统
生活垃圾
界区垃圾桶收集，公司统一清运

生活

至环卫部门指定地点

噪声

噪声
室内设置，减振基础、并使用低噪声风机
鼓风机、引风机、球磨机等
/



表3 主要生产工艺及污染物产出流程

	主要生产工艺以及污染物产出流程：

本次脱硫石膏处理工程与太钢发电厂脱硫车间的真空皮带过滤机实施对接，为了满足本次脱硫石膏处理工程流程布置增设二条皮带机（101、102皮带机）将脱水至含水率10%脱硫石膏转运至本次工程窑头喂料箱，实现与本项目的对接。另外，考虑到本次工程系统故障时无法进行脱硫石膏处理，设置一条皮带机（103皮带机）承接真空皮带过滤机产生的脱硫石膏，并将脱硫石膏卸入工程后石膏库一半的预留库内。

脱硫石膏通过太钢发电厂脱硫车间真空脱水机脱水后，含~12%自由水湿的脱硫石膏经卸料皮带机喂入给料箱内，经体积计量后通过喂料皮带机均匀地进入双螺旋喂料机，双螺旋喂料机具有打散功能，并将脱硫石膏从窑头喂入到Ø3.0×24间接内热式回转窑内。

为了保证回转窑窑头喂料水分维持在稳定的状态，在窑头双螺旋喂料机前端鼓入经换热的热风（120℃），对湿料进行预热和鼓风，以减少入窑料的水分含量，同时窑内壁设有振打装置，可以有效防止脱硫石膏粘窑现象的发生。

间接内热式回转窑以1.3~1.4MPa的蒸汽（≥330~340℃）为热源。蒸汽回转窑以较慢的速度转动，在回转窑内管束外的物料与管束内的蒸汽进行间接换热，管束具有非常大的换热面积并随着干燥机一起转动，对物料能产生强制的搅拌作用。在这种机械搅拌力的作用下，湿的脱硫石膏不断地翻滚并与蒸汽充分地进行热交换，脱硫石膏随着温度升高，先脱去其中的游离水而实现干燥；干燥后的脱硫石膏继续升温，在120~160℃的升温过程中脱去二水石膏中的一个半结晶水，完成脱水煅烧。煅烧脱除结晶水反应方程式如下：
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回转窑出来的干粉料经过出料罩和窑尾锁风卸料器卸出，再经螺旋输送机、斗式提升机、螺旋输送机输送至Ø1.83×7球磨机，建筑石膏通过球磨机研磨改性后，通过出料罩卸至螺旋输送机、斗式提升机、螺旋输送机输送至φ9000建筑石膏储料仓（1000m3）。

建筑石膏储料仓底部分设两个手动出料螺旋闸板，通过手动出料螺旋闸板将建筑石膏料分别实现物料的散装和包装。即一路卸入库底散装机卸入散装罐车外运，另一路卸入螺旋输送机进入包装工序，在输送过程中，通过螺旋输送机下的手动出料螺旋闸板进行分料，分别进入包装工序两个包装料仓（一个为40kg袋


	装料仓，一个为吨袋装料仓），再分别进入两嘴包装机和吨包装机完成建筑石膏粉的包装过程。之后，袋装建筑石膏成品通过汽车外运。

[image: image3.jpg]y AN 7 A A

FEREH [2012] 145 &

KT (KEWNEk (EF) BRABDFRESFIBIE-
BREFAELEIRMNEZMRER) BIHtE

KIESNEE (EHED) BRAFE:
REMLREYN CRERAK (5H) ARATIRESZSF A
FE-RARABTAEIBRTED HRE R (B CLTERK
HREER ). KETHREIRIEFOFEREREL S
RERLKE, RE CFEARIRERREDHITME). (BR
BXBERTFEELGY SHAXAE, EFK, AELT:
— AR FPEIARNEELEE PRaEESHA, KA
WERNE &8 U, eFFERN, AASIRRET
EREERRAEAEIR, ZREALGERKE. 77 LK
K, EAEEIREXRAUENENETRERF ERAT 6
BHEEBEHR T, ARAETI.

Z. ZHWEREFK 2412 Fm, HEXERK 139.1 AT,
IRITEAHE: RIEANEA. SHEEANEIE, AAMRRAE
TEFHN—FRENBRTERER, ZEREHRAZZR5. BE
AELEHE. Rt BREZR ERAaFAEZRG, ZXEHE
Z. RENRETIERE, ERELAFAERRAET 125
Wi, EFZEHAENS 4 TN AETAE. R TIRNE.
bt Fo AL, R AT W IR,

=, MEELTRERT, EEAMFUTIE:

1. AEREXRAENBIHAFORATERE. EIHEE

=)

=

|








表4 主要污染物排放及治理措施
	主要污染源以及污染物处理（附示意图，标出监测点位）：

1、大气污染物产生及治理措施

由于回转窑煅烧物料、球磨机粉磨物料、物料输送和储存、物料散装与包装等，产生的大气污染物主要为粉尘。本项目对回转窑含湿含粉尘的废气配备1台LPM7C-650气箱式脉冲袋除尘器，对球磨系统、成品库、提升机、散装与包装等环节采用工艺设备密闭，多产尘点集尘后集中进行除尘的方式，配备1台LPM6A-180气箱式脉冲袋除尘器。因此监测2台除尘器，监测布点示意图如下：
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                                                     出口测点
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引风机           出口测点Ф=0.30m




                                                            

                                                      

2 、噪声源分析及治理措施

本次工程涉及的主要较高噪声源设备约5个，分别为鼓、引风机产生的空气动力性噪声和磨机、包装设备产生的机械噪声。本项目对主要噪声源采取如下措施：

 （1）各类设备尽量安装在室内。本次工程除了集中除尘系统风机设于建筑石膏库顶外，其他全部在室内；
（2）各类设备在组织设备采购时选择低噪声设备，在设备安装时要安装减振支座；

	（3）对于风机类设备接口采取软连接，在出口处安装消声器；

（4）球磨机是本次工程噪声最大的设备，除了设置厂房外，对厂房内墙进行必要的吸声处理。

（5）定期对设备连接部位、传动部位、旋转部位等进行检查维护，减少异常噪声的发生。

（6）对于球磨机作业面的工人实施个体防护，如佩戴耳塞等。

本次验收对厂界噪声进行了监测，噪声监测布点示意图如下：











“▲”表示噪声测点
三、废水
1、项目设备冷却用水来自太钢电厂脱硫车间脱硫工艺用水水箱，通过管道接入冷却设备后再通过回水管网排至电厂脱硫系统工艺用水环节，不产生外排问题。
2、本次工程排放的污废水主要为地面冲洗水和生活污水，车间地面冲洗废水就近排入公司退水管网综合处理；生活污水主要为洗涤废水，排入公司生活污水管网统一处理。以上废水经太钢统一处理后回用，对外部地表水环境影响很小。

3、另外，本次工程全部建设在构筑物内，全部为混凝土地面，且物料输送均在控制的范围内进行，无遗撒问题；整个生产过程基本为干法生产，不会有渗滤液等析出；外部工业场地和道路全部利用已有设施，全部为混凝土浇筑，厚度超过30cm；涉及的排水系统也采取了防渗管道或者防渗处理，产生的废水全部进入太钢管网系统；项目无固废产生。工程本身废水排放和固废排放基本不会对地下水造成影响。
4、本次工程总用水量52.17m3/d。其中：生活用水量0.57m3/d，生产设备冷却水量48m3/d，车间冲洗水量2m3/d，道路洒水及绿化用水1.6m3/d。项目排水量为2.57m3/d，主要为地面冲洗水和生活污水。项目用排水量见见表1，水量平衡图见图1。

表1                 项目用排水量一览表

用水环节

用水量（m3/d）

排水去向

日排水量（m3/d）

生产设备冷却

48
电厂脱硫车间工艺用水

/

车间地面冲洗

2
太钢退水管网

2

职工生产生活

0.57
太钢生活污水管网

0.57
绿化、道路浇洒

1.6

/

/

合计

52.17
2.57
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图1  水平衡示意图（单位：m3/d）
5、废水处理能力分析

太钢生活污水处理系统设计能力为5万m3/d，主要收集尖草坪区北沙河、北涧河及太钢厂区的生活污水，处理后的中水经深度处理后回用于生产，日处理量在4.7万m3左右，本次项目定员在公司内部调配解决，无新增定员，因此全厂的生活污水排放量及水污染物排放总量仍保持现有状况，无新增废水排放量。
四、固废
主要污染物

产生量

类  别

处理处置或综合利用情况

除尘灰

3560t/a

第Ⅰ类

一般工业固体废物

星形卸料至螺旋输送机回到生产系统
生活垃圾

5.5t/a

生活垃圾

界区垃圾桶收集，公司统一清运至环卫部门指定地点
合计
3565.5 t/a

/
/



表5 验收监测内容及监测方法

仪器名

		监测因子

	量程
	仪器型号

	生产厂家
	检定/校准部门与时间
	
	1
	烟尘采样器

	粉尘
	0~60L/min

	TH-880F

	武汉天虹

	山西省计量科学研究院2016.5

	2
	多功能噪声分析仪

	厂界噪声

	35~135dB

	HS6288E

	国营4380厂
	
	3
	万分之一天平
	粉尘
	0.0001-110g

	S-114
	北京丹佛
	

	表5.4                  采样监测仪器校准结果一览表
仪器

用途
仪器名称

及型号
检测因子
仪器编号
测试前校准值
测试后校准值
标准数值及允差
有组织废气

烟尘采样器

TH-880F

颗粒物

B-52
10L/min
10.3L/min
10 L/min±2.5%
25L/min
24.1L/min
25 L/min±2.5%
40L/min
39.5L/min
40 L/min±2.5%
颗粒物

B-53
10L/min
10.1L/min
10 L/min±2.5%
25L/min
25.3L/min
25 L/min±2.5%
40L/min
40.5L/min
40 L/min±2.5%
颗粒物

J-01
10L/min
10.2L/min
10 L/min±2.5%
25L/min
25.5L/min
25 L/min±2.5%
40L/min
39.5L/min
40 L/min±2.5%
噪声

监测

噪声分析仪

HS6288E

Leq

B-02
94.0 dB

93.9 dB

93.8dB±0.5dB

表5.5                      监测质量控制数据一览表

标准滤膜/滤筒检查
监测项目

样品编号

采样前重量（g）

采样后重量（g）
允许偏差
检查结论
现场空白滤筒
0.9126
0.9124
±0.0005
符合要求
1.0051
1.0055
±0.0005
符合要求
实验室空白滤筒
LT-1

1.0152

1.0150

±0.0005
符合要求
LT-2

0.9440

0.9442

±0.0005
符合要求
说明： LT表示标准滤筒。

表5.6                  监测期间运行工况一览表          

12月06日

12月07日

设计产量（t/d）

实际产量（t/d）
负荷（%）

设计产量（t/d）

实际产量（t/d）
负荷（%）

280

253
90.4
280
251
89.6



表6 验收监测结果
	表6.1                            噪声监测结果一览表

点位编号

昼间

夜间

12月06日
12月07日
12月06日
12月07日
1#

56.9

57.1

54.3

54.9

2#

55.4

54.2

53.6

53.9

3#

56.1

56.3

54.1

54.7

4#

52.8

52.4

50.6

52.4

5#

50.0

52.4

48.6

47.6

6#

54.5

55.5

54.2

51.9

7#

50.5

53.6

47.6

48.9

8#

55.3

55.3

51.4

51.1

9#

52.9

53.4

49.4

49.8

10#

50.2

53.0

48.5

49.0

标准限值

65

55

达标率

100%

100%

表6.2                   回转窑窑尾除尘器废气排放监测结果                                                                                                        
日期

频次

标态干排气量

（Nm3/h）

颗粒物

浓度（mg/Nm3）

速率（kg/h）

排放浓度

（mg/Nm3）
处理效率

（%）

进口

出口

进口

出口

进口

出口

12月06日
1

30314

31996

2.39×106
17.0

7.24×104
0.544

17.0

99.9

2

30136

31745

2.07×106
17.2

6.23×104
0.546

17.2

99.9

3

29758

32091

2.00×106
19.1

5.94×104
0.613

19.1

99.9

12月07日
1

30536

31105

1.81×106
18.8

5.52×104
0.585

18.8

99.9

2

29681

31217

1.99×106
16.1

5.92×104
0.503

16.1

99.9

3

29832

31191

2.04×106
18.3

6.08×104
0.571

18.3

99.9

平均值

30043

31558

2.05×106
17.8
6.15×104
0.560
17.8
99.9

标准限值

/

/

/

/

/

4.94
120

/

达标情况

/

/

/

/

/

达标

达标

/




表6.3                                      球磨机及成品储罐除尘器废气排放监测结果
	日期
	频次
	标态干排气量

（Nm3/h）
	颗粒物

	
	
	
	浓度（mg/Nm3）
	速率（kg/h）
	排放浓度

（mg/Nm3）
	处理效率（%）

	
	
	进口1
	进口2
	出口
	进口1
	进口2
	出口
	进口1
	进口2
	出口
	
	

	12月06日
	1
	5004
	4701
	9836
	1.54×105
	1.53×103
	17.1
	771
	7.17
	0.168
	17.1
	99.9

	
	2
	5078
	4777
	10543
	1.33×105
	1.31×103
	18.5
	677
	6.27
	0.195
	18.5
	99.9

	
	3
	5385
	4843
	10719
	1.19×105
	1.80×103
	18.8
	641
	8.71
	0.202
	18.8
	99.9

	12月07日
	1
	4867
	4504
	9943
	1.67×105
	1.06×103
	16.7
	812
	4.78
	0.166
	16.7
	99.9

	
	2
	5177
	4785
	10731
	1.39×105
	1.32×103
	17.4
	720
	6.32
	0.187
	17.4
	99.9

	
	3
	4964
	4634
	10018
	1.71×105
	1.42×103
	19.6
	851
	6.60
	0.196
	19.6
	99.9

	平均值
	5079
	4707
	10298
	1.47×105
	1.41×103
	18.0
	745
	6.64
	0.186
	18.0
	99.9

	标准限值
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	
	17.9
	120
	/

	达标情况
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	
	达标
	达标
	/


表7   环境管理检查

	一、执行国家建设项目环境管理制度的情况

项目执行了环境影响评价制度，2012年8月委托太原市环境科学研究院完成了环境影响报告表的编制，2012年9月26日取得了太原市环境保护局的环评批复（并环审批[2012]145号），符合相关法律法规要求。

二、环境管理制度的建立和执行情况

    项目安排专业的环境管理人员，运用期间无环境安全事故发生。

三、环保设施投资、运行及维护情况

项目实际投资2396万元，其中环保投资147万元，环保投资占总投资的6.14%
太钢环境监测站是太钢的环境监测的专门机构，是太原市环境监测网的成员单位，主要承担着全太钢的环境监测和监测网的协作监测任务。目前拥有烟气监测仪、分光光度计、COD分析仪、红外分析仪、紫外分光光度计、原子吸收分光光度计、气相色谱仪、液相色谱仪、大气采样监测仪、污染源采样监测仪、噪声监测仪、测汞仪、天平等监测仪器设备，能够开展7大类26个项目的监测，并取得了山西省环境监测机构丙级站的资格。能够承担本工程建成后各项污染源、各种污染物的监测。
四、固体废物的产生、处置情况

本项目固废主要来自收尘系统尘灰和生活环节。收尘系统产生的尘灰全部返回生产系统。工作人员产生的少量生活垃圾采用垃圾桶收集，统一由公司拉运至环卫部门指定场所处置。
五、污染物排放口规范化情况
表8.1                     排放口规范情况一览表

污染源
排放筒高度

（m）

标准要求

（m）

有无污染标志及采样平台

达标情况

回转窑
18
15
有污染标志及采样平台

达标

球磨、成品库、提升机、散装与包装等环节
27
15
有污染标志及采样平台

达标

六、总量指标核查

（1） 批复总量

项目环评中核定本项目污染物排放总量为：粉尘6.433吨/年。

（2）实际排放情况

表8.2                      项目排放量一览表

污染物

生产环保设施

年作业

时间（h）

排放速率（kg/h）

年排放量（t/a）

年排放总量（t/a）

总量要求（t/a）

是否达要求

备注

粉尘

LPM7C-650气箱式脉冲袋除尘器
300d×24h

0.560
4.03
5.37
6.433
是

本次监测值

LPM6A-180气箱式脉冲袋除尘器
300d×24h
0.186
1.34
备注：排放量（t/a）=污染物排放速率（kg/h）×运行时间（h）×10-3
由表8.2可知，环评中核定本项目主要污染物排放总量控制指标为：粉尘6.433吨/年，本项目粉尘5.37吨/年，满足环评中核定的总量控制指标要求。

七、环境风险

企业于2013年编制完成了《太原钢铁（集团）有限公司突发环境事件应急预案》，2016年组织进行了修订备案，并已在山西省环境应急中心备案，备案编号1401002016008H，该项目包括在内，本项目未单独编制突发环境事件应急预案。


表8 验收监测结论及建议
	一、验收监测结论

通过对资源综合利用项目-脱硫石膏处理工程项目的现场监测和检查，项目基本符合建设项目竣工环境保护验收的要求。经综合分析与评价，得出如下结论：
（1） “三同时”执行情况

太原市环境科学研究设计院于2012年8月编制了《太原钢铁（集团）有限公司资源综合利用项目—脱硫石膏处理工程项目环境影响报告表》，太原市环境保护局于2012年9月26日对该项目环境影响报告表进行了批复（并环审批[2012]145号）。企业相继完善和改造了环保设施，主要环保设施基本建成，基本落实环评报告表规定的环保对策措施。
（2） 环境影响报告表中要求的环保措施实际完成情况见下表：

内容

类型

排放源

污染物

名称

环评要求
实际完成情况
大

气

污

染

物

回转窑窑尾废气

粉尘

窑尾设置LPM7C-650气箱式脉冲袋除尘器，除尘效率≥99%

设置LPM7C-650气箱式脉冲袋除尘器，除尘效率≥99%，结果满足GB16297-1996《大气污染物综合排放标准》
球磨、成品库、提升机、散装与包装环节集中除尘废气

粉尘

设置LPM6A-180气箱式脉冲袋除尘器对球磨系统出料、提升机、成品库库顶、成品库底散装以及小袋装包装和吨袋包装等粉尘散发点集尘后集中进行除尘

设置LPM6A-180气箱式脉冲袋除尘器对球磨系统出料、提升机、成品库库顶、成品库底散装以及小袋装包装和吨袋包装等粉尘散发点集尘后集中进行除尘，结果满足GB16297-1996《大气污染物综合排放标准》
物料输送

粉尘

物料输送许多环节使用螺旋输送机

有效减少了物料输送环节粉尘排放
水

污

染

物

设备冷却水

pH、SS、盐度

设备冷却水回到电厂脱硫系统工艺用水环节

全部回用，不外排
生活污水

COD、BOD5、NH3-N

排入公司生活污水管网后进入公司所属尖草坪污水处理厂统一处理后回用
全部回用，不外排
地面冲洗

SS

固

体

废

物

一般工业

固废

除尘灰

星形卸料至螺旋输送机回到生产系统

全部回用，不外排
生活垃圾

塑料、纸质包装等

界区垃圾桶收集，公司统一清运至环卫部门指定地点

与环评一致
噪

声

换热器鼓风机

空气动力噪声
室内，低噪音风机，出口消音器

与环评一致
回转窑尾袋除尘引风机

空气动力噪声
室内，低噪音风机，出口消音器

与环评一致
球磨机

机械噪声
室内吸声，减振支座，机械维护润滑

与环评一致
集中袋收尘风机

空气动力噪声
低噪音风机，出口消音器

与环评一致
包装机

机械噪声

室内，减振支座，机械维护润滑
与环评一致
（3） 环评批复要求采取的环保措施及设施实际完成情况见下表：
环评及批复要求

实际落实情况

一、为进一步实现太钢自备电厂脱硫石膏综合利用，你公司拟在太钢自备电厂以南、运煤通道以北，利用部分脱硫石膏库房建设脱硫石膏处理工程，改项目符合国家及省、市产业政策，在认真落实报告表和批复规定的各项环境保护措施和节能减排措施的前提下，从环保角度可行。
与环评一致
二、该项目总投资2412万元，其中环保投资139.1万元，工程主要包括：依托太钢蒸汽、供电等公辅工程，利用脱硫石膏库房的一半改造为煅烧干燥车间，建设原料输送系统、粉磨处理车间、成品仓、包装系统，建设石膏处理系统，安装回转窑、球磨机及皮带等设备，建成后达到年处理脱硫石膏12万吨，生产建筑石膏粉8.4万吨的生产规模，如改变工程内容、地址和规模，续另行申报。
按照环评及批复要求落实，实际总投资为2396万元，其中环保投资147万元；其余与环评一致。
三、项目在设计和建设中，要重点做好以下工作：
--
1、同意报告表规定的施工期间环境保护措施，施工期间要根据报表规定，严格按照太原市环保局并环发【2010】18号“关于进一步加强建筑施工工地环境保护管理的通知”和《防治城市扬尘污染技术规范》（HJ/T393-2007）等环境保护要求，认真做好环境保护工作，切实减少噪声、粉尘、废水、弃土（渣）等对环境的影响，施工结束要及时进行绿化美化。

该企业严格按照太原市环保局并环发【2010】18号“关于进一步加强建筑施工工地环境保护管理的通知”和《防治城市扬尘污染技术规范》（HJ/T393-2007）等环境保护要求，做好了减噪、防尘等措施，对地面全部进行了硬化并进行了绿化。
2、要严格落实大气污染物防治措施，要合理设置集气和除尘设施，同意物料输送采用螺旋输送方式，回转窑、球磨机、提升机、成品库、产品包装等所有产尘工序要分别采取集成+袋式除尘方式进行处理，确保大气污染物达标排放。
本项目运行过程中废气纳入除尘系统，实现整个系统无无组织粉尘排放。噪声经监测达到标准要求。

3、生产过程产生的废水和除尘灰等要全部收集，合理处置，冷却水回用于脱硫工艺用水，生活污水、地面冲洗水等排入太钢赵庄污水处理厂处理后回用，不得外排，产生的除尘灰全部回用于生产系统，合理利用。
已落实，废水全部回用，且均采取有效的除尘、降噪和隔声治理措施后，大气污染物及厂界噪声基本维持现状水平，不会有明显变化

4、球磨机、风机等所有产生噪声的设备要选用低噪声设备，并合理布置，采取减振、隔声、吸声等降噪措施，切实减轻噪声污染。

产噪设备均在车间内布置，并选用低噪设备和减震基础。
四、进一步优化工艺流程和厂区平面布置，实现文明生产；加强厂区环境综合整治和绿化美化，确保厂容厂貌整洁优美，加强节水节电，切实做到节能降耗减排。
--
五、报告表及批复规定的各项污染防治措施必须逐项落实，严格执行环境保护“三同时”制度，项目建成后要在国家规定的时间内及时完善项目竣工环境保护验收工作。

已经基本都落实
（4） 监测结果

表8.1  监测结果一览表
序号

监测内容

监测

项目

监测结果

标准限值

达标情况

达标率

1
LPM7C-650气箱式脉冲袋除尘器
粉尘
17.8mg/m3
120 mg/m3
达标

100%

0.560kg/h

4.94 kg/h

达标

100%

2
LPM6A-180气箱式脉冲袋除尘器
18.0mg/m3
120 mg/m3
达标

100%

0.186kg/h

17.9 kg/h

达标

100%

3
厂界噪声

Leq
昼间50.0～57.1dB(A)

65dB(A)

达标

100%

夜间47.6～54.9dB(A)

55dB(A)

达标

100%

（5） 总量指标

环评中核定本项目主要污染物排放总量控制指标为：粉尘6.433吨/年，本项目粉尘5.37吨/年，满足环评中核定的总量控制指标要求。

（2）建议

①继续完善各项环保管理制度和措施，加强日常管理，各废气处理系统要做到稳定运行。

②依据建立的环境管理体系，切实对工程产生的各类废气、废水、噪声以及固废进行有效的控制和管理。
③ 做好厂区绿化美化工作，进一步提高厂区绿化系数。


建设项目工程竣工环境保护“三同时”验收登记表

填表单位（盖章）：山西泓澈环境监测有限公司                                填表人（签字）：                            项目经办人（签字）：

	建

设

项

目
	项目名称
	太原钢铁（集团）有限公司资源综合利用项目-脱硫石膏处理工程
	建设地点
	太原钢铁集团公司厂区内的2×300MW发电机组脱硫石膏处理工程厂区

	
	行业类别
	轻质建筑材料制造C-3024
	建设性质
	√新建              □改扩建            □技术改造

	
	设计生产能力
	8.4
	建设项目开工日期
	2012年12月
	实际生产能力
	8.4
	投入试用行日期
	2013年12月

	
	投资总概算（万元）
	2412
	环保投资总概算（万元）
	139.1
	所占比例（%）
	5.77

	
	环评审批部门
	太原市环境保护局
	批准文号
	并环审批[2012]145号
	批准时间
	2012年9月26日

	
	初步设计审批部门
	
	批准文号
	
	批准时间
	

	
	环保验收审批部门
	
	批准文号
	
	批准时间
	

	
	环保设施设计单位
	
	环保设施施工单位
	
	环保设施监测单位
	山西泓澈环境监测有限公司

	
	实际总投资（万元）
	2396
	实际环保投资（万元）
	147
	所占比例（%）
	6.14

	
	废气治理（万元）
	138.4
	废水治理（万元）
	
	噪声治理（万元）
	8
	固废治理（万元）
	0.6
	绿化及生态（万元）
	
	其它（万元）
	

	
	新增废水处理设施能力
	
	新增废气处理设施能力
	
	年平均工作时
	300天/年

	建设单位
	太原钢铁（集团）有限公司
	邮政编码
	030003
	联系电话
	0351-3016120
	环评单位
	太原市环境科学研究院

	污

染

物

排

放

达

标

与

总

量

控

制（工业

建

设

项

目

详填）
	污染物
	原有

排放量（1）
	本期工程实际排放浓度（2）
	本期工程允许排放浓度（3）
	本期工程

产生量

（4）
	本期工程自身削减量（5）
	本期工程实际排放量（6）
	本期工程核定排放总量（7）
	本期工程“以新带老”削减量（8）
	全厂实际

排放总量

（9）
	全厂核定排放总量（10）
	区域平衡替代削减量（11）
	排放

增减量（12）

	
	废水
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	化学需氧量
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	氨    氮
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	废气
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	烟尘
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	氮氧化物
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	二氧化硫
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	粉尘
	
	
	
	
	
	5.37
	6.433
	
	
	
	
	

	
	工业固体废物
	
	
	
	
	
	3565.5
	
	
	
	
	
	

	
	与项目有关的其他特征污染物
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


注：1、排放增减量：（＋）表示增加，（－）表示减少

2、（12）＝（6）―（8）―（11），（9）＝（4）―（5）―（8）―（11）＋（1）

3、计量单位：废水排放量——万吨/年；废气排放量——万标立方米/年；工业固体废物排放量——吨/年；水污染物排放浓度——毫克/升；

大气污染物排放浓度——毫克/立方米；水污染物排放量——吨/年；大气污染物排放量——吨/年
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附图1 项目地理位置图





附图2 项目平面布置图
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