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山西太钢不锈钢精密带钢有限公司 3#轧机及配套工程项目

竣工环境保护验收意见

2024 年 1 月 26 日，山西太钢不锈钢精密带钢有限公司在太原市组织召开了“山西

太钢不锈钢精密带钢有限公司 3#轧机及配套工程项目竣工环境保护验收会”，参加会议

的有太钢集团环保部、验收监测单位上海金艺检测技术有限公司太原分公司、山西久丰

检测技术有限公司、环保设施设计及验收报告编制单位山西太钢工程技术有限公司、环

保设施施工单位山西钢铁建设有限公司的代表以及应邀参会的环保技术专家(验收组名

单附后)。

山西太钢不锈钢精密带钢有限公司根据“山西太钢不锈钢精密带钢有限公司 3
#
轧机

及配套工程项目竣工环境保护验收监测报告表”，对照《建设项目竣工环境保护验收暂

行办法》，《建设项目竣工环境保护验收技术指南 污染影响类》，严格依照国家有关

法律法规、《山西太钢不锈钢精密带钢有限公司 3
#
轧机及配套工程项目环境影响报告表》

和山西转型综改示范区行政审批局晋综示行审环评[2021]40 号“关于山西太钢不锈钢精

密带钢有限公司 3#轧机及配套工程项目环境影响报告表的批复”等要求对本项目进行验

收。

与会人员认真审阅了“山西太钢不锈钢精密带钢有限公司 3#轧机及配套工程项目竣

工环境保护验收监测报告表”汇报材料，听取了建设单位对项目建设情况的汇报，观看

了现场影像资料。经过认真讨论，形成环保验收意见如下：

一、工程建设基本情况

（一）建设地点、规模、主要建设内容

建设地点：公司位于山西省太原市小店区长治路中心北街 2 号，厂址中心坐标为东

经度 112°33′17.06″、北纬 37°46′58.15″ 。本次工程建设均在现有厂区内扩建。

建设性质：扩建。

建设规模：年处理不锈钢卷 10000t，新增成品带钢 9000t/a。

建设内容：本次扩建新建一台最大轧制宽度为 650mm 的二十辊可逆冷轧机和 1台轧

辊磨床以及配套的公辅设施。详见表 1。

表 1 环评要求建设内容及实际建设情况一览表

工程名称 扩建工程环评内容 项目实际建设内容
与环评

一致性

主

体
轧制线 新建 1 台廿辊轧机（3

#
）

在现有车间内新建 1 台廿辊轧机

（3
#
）

一致
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表 1 环评要求建设内容及实际建设情况一览表

工程名称 扩建工程环评内容 项目实际建设内容
与环评

一致性

工

程 磨辊间

新建 1 台外圆磨床，用于磨损轧机

轧辊修磨，修磨采用喷乳化液湿

磨。

在现有车间内新建1台外圆磨床，

修磨采用喷乳化液湿磨工艺。
一致

辅

助

工

程

液压站 新建 1 座液压站，供 3
#
轧机使用 为 3

#
轧机配套新建 1 座液压站 一致

液压润滑

系统

新建 1 套液压润滑系统，供 3
#
轧机

使用，包括辅助液压系统、高压伺

服系统、稀油润滑系统及工艺润滑

系统（包括轧制油过滤系统）各 1

套。

新建 1 套液压润滑系统，供 3
#
轧

机使用，包括辅助液压系统、高

压伺服系统、稀油润滑系统及工

艺润滑系统（包括轧制油过滤系

统）各 1套。

一致

供水设施
新上 2 台净环供水泵，同时新增 1

台净环冷却塔。

新建 2 台净环供水泵，同时新增 1

台净环冷却塔。
一致

供电设施 新增 1 台整流变压器 新增 1 台整流变压器 一致

公

用

工

程

供水

生活用水来自厂区现有供水管网；

设备冷却水由公司现有综合泵站

提供。

生活用水来自厂区现有供水管

网；设备冷却水由公司现有综合

泵站提供。

一致

供电 电源来自现有线路
电源来自现有配电室，负荷满足

要求，线路走向规范。
一致

采暖 依托现有天燃气红外线采暖系统 依托现有天燃气红外线采暖系统 一致

环

保

工

程

废气

针对新建 3
#
轧机生产过程产生的

油雾，本次新设 1 套油雾净化装

置。

新设 1 套油雾净化装置处理新建

3
#
轧机的油雾。

一致

废水

轧机等设备冷却用水经冷却塔冷

却后送净循环水系统，循环水系统

由于钙镁等离子浓度累积升高，需

排放一定量的循环系统排污水，经

管道与全厂废水处理系统排水汇

合并满足《钢铁工业水污染物排放

标准》（GB 13456-2012）和城南

污水处理厂接管标准后由城市污

水管网排至城南污水处理厂。生活

污水利用现有化粪池处理后由市

政管道排入城南污水处理厂处理。

轧机等设备冷却用水经冷却塔冷

却后送净循环水系统，循环水系

统定期排放一定量的循环系统排

污水，经管道与全厂废水处理系

统排水汇合并满足《钢铁工业水

污 染 物 排 放 标 准 》 （ GB

13456-2012）和城南污水处理厂

接管标准后由城市污水管网排至

城南污水处理厂。生活污水利用

现有化粪池处理后由市政管道排

入城南污水处理厂处理。

一致

噪声

选用低噪声设备；轧机、磨床利用

厂房隔声，并进行基础减震；冷却

塔设消声、隔声措施并进行基础减

震。

选用低噪声设备；轧机、磨床利

用厂房隔声，并进行基础减震；

冷却塔设消声、隔声措施并进行

基础减震。

一致

固废

切头尾送太钢加工厂后返炼钢使

用；工艺润滑泵站过滤系统产生的

油渣、废滤芯及废乳化液暂存于现

有危废暂存间，定期委托有资质单

位处理；生活垃圾统一由环卫部门

处理。

切头尾送太钢加工厂后返炼钢使

用；工艺润滑泵站过滤系统产生

的油渣、废滤芯暂存于现有危废

暂存间，定期委托有资质单位处

理；废乳化液经现场收集后，直

接由具有危废资质的处置单位运

走处理。生活垃圾统一由环卫部

门处理。

一致

依

托

光亮退火

机组

两条全氢保护气氛光亮退火线，平

均产量 3.87t/h

两条全氢保护气氛光亮退火线，

平均产量 3.87t/h
一致
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表 1 环评要求建设内容及实际建设情况一览表

工程名称 扩建工程环评内容 项目实际建设内容
与环评

一致性

工

程
清洗机组 一台清洗机组，平均产量 3.58t/h 一台清洗机组，平均产量 3.58t/h 一致

拉矫机组
一台二十三辊拉矫机组，平均产量

4.9t/h

一台二十三辊拉矫机组，平均产

量 4.9t/h
一致

纵切机组

1
#
、2

#
、3

#
、4

#
共四条纵切机组，平

均产量分别为 5.3t/h、2.58t/h、

1.19t/h、1.19t/h。

1
#
、2

#
、3

#
、4

#
共四条纵切机组，

平 均 产 量 分 别 为 5.3t/h 、

2.58t/h、1.19t/h、1.19t/h。

一致

去毛刺及

圆边机组

一台去毛刺圆边机组，平均产量

0.2t/h

新建一台去毛刺圆边机组，平均

产量 0.2t/h
一致

供水

生活用水来自厂区现有供水管网。

设备冷却水由公司现有综合泵站

提供。

生活用水来自厂区现有供水管

网。

设备冷却水由公司现有综合泵站

提供。

一致

压缩空气 利用公司现有压缩空气站 利用公司现有压缩空气站 一致

供电 电源来自现有线路 电源来自现有线路 一致

危废暂存

间
利用现有危废暂存间，面积 45m

2
。 利用现有危废暂存间，面积 45m

2
。 一致

采暖
依托现有天燃气红外线采暖系统

采暖

依托现有天燃气红外线采暖系统

采暖
一致

（二）建设过程及环保审批情况

项目于 2021 年 9 月 3 日在山西转型综合改革示范区管理委员会进行了备案，项目

代码 2109-140171-89-02-555738。

2021 年 9 月企业委托中冶节能环保有限责任公司编制完成了《山西太钢不锈钢精密

带钢有限公司 3
#
轧机及配套工程项目环境影响报告表》。2021 年 11 月 8 日山西转型综

改示范区行政审批局以晋综示行审环评[2021]40 号《关于山西太钢不锈钢精密带钢有限

公司 3#轧机及配套工程项目环境影响报告表的批复》对项目环境影响报告进行了批复。

2021 年 7 月 20 日山西太钢不锈钢精密带钢有限公司进行了固定污染源排污登记，

登记编号：9114000074855218XX001P（有效期 2021 年 9 月 29 日-2016 年 9 月 28 日）。

山西太钢不锈钢精密带钢有限公司环境应急预案在综改区环保局备案。

项目 2022 年 1 月 6 日开工建设，2023 年 7 月 12 日建成并开始调试。目前山西太钢

不锈钢精密带钢有限公司 3#轧机及配套工程项目主要生产设施和环保设施已投入使用，

主要生产设备及环保设施运行正常，具备环保设施竣工验收条件。

（三）投资情况

本项目实际总投资 8350 万元，其中环保投资 256 万元，占总投资的 3.07%。

（四）验收范围



4

验收范围为山西太钢不锈钢精密带钢有限公司 3#轧机及配套工程项目全部内容。

二、工程变动情况

经现场检查，本项目建设无变更。

三、环保措施建设情况

（一）主要污染治理设施建设情况

环评要求的污染治理措施落实情况参见表 1 环保工程、环评批复规定的污染防治措

施及实际完成情况见表 2。

表 2 环评批复规定的环保对策措施要求落实情况明细表

环评批复要求防治措施 实际建设情况 备注

1、严格落实大气污染防治措施。采暖依托现有

天燃气红外线采暖系统。轧机轧制过程中产生

的含油雾废气经集气罩收集，油雾净化装置处

理后，满足《钢铁工业大气污染物排放标准》

( 0814/ 2249-2020 ）表 4 标准限值要求，达

标排放。产品后续处理依托现有光亮、清洗、

拉矫、纵切等工序进行。

建设单位已严格落实大气污染防治措施。

采暖依托现有天燃气红外线采暖系统。轧

机轧制过程中产生的含油雾废气经集气

罩收集，油雾净化装置处理后，满足《钢

铁工业大气污染物排放标准》( 0814/

2249-2020 ）表 4 标准限值要求，达标排

放。产品后续处理依托现有光亮、清洗、

拉矫、纵切等工序进行。

完成

2、严格落实水污染防治措施。设备循环冷却水

排水为清净下水，间断排放，与全厂废水处理

系统排水汇合，满足《钢铁工业水污染物排放

标准》 ( GB/ 13456-2012 ）和城南污水处理

厂接管标准后，排入城市污水管网，最终进入

城南污水处理厂处理。

已落实水污染防治措施。设备循环冷却水

排水间断排放，与全厂废水处理系统排水

汇合，满足《钢铁工业水污染物排放标准》

( GB/ 13456-2012 ）和城南污水处理厂

进水水质标准后，排入城市污水管网，最

终进入城南污水处理厂处理。

完成

3、严格落实噪声污染防治措施。所有产生噪声

的设备要选用低噪设备，合理布局，采取减震、

隔声等有效降噪措施，确保噪声达标，不得发

生噪声扰民现象。

所有产生噪声的设备选用低噪设备，合理

布局，采取减震、隔声等有效降噪措施。

具体为：选用低噪声设备；轧机、磨床利

用厂房隔声，并进行基础减震；冷却塔设

消声、隔声措施并进行基础减震。

完成

4、固体废物实施分类处理、处置。切头尾送大

钢加工厂返炼钢使用。油渣、废滤芯、废乳化

液等危险废物按照《危险废物贮存污染控制标

准》( GB18597- 2001）及 2013 修改单的要求

暂存于危废暂存间，定期交由有危废处理资质

的单位处置。

1）切头尾送太钢加工厂后返炼钢使用。

2）油渣、废滤芯经收集后暂存于现有危

废暂存间，定期交有资质单位处理。废乳

化液经现场收集后，直接由山西国京固体

废物处置有限公司处置。

完成

项目年污染物总量控制指标：颗粒物 0.

053t/a、二氧化硫 0. 117t/a、氮氧化物 1.

059t/ a。

根据本次验收监测结果估算的各类大气

污染物排放量：颗粒物为 0.005t/a、二

氧化硫 0.014t/a，氮氧化物为 0.1901

t/a，满足总量控制要求。

完成

（二）其他环境保护设施

1、环境风险防范设施

无



5

2、规范化排污口、监测设施及在线监测装置

无

四、环保设施验收监测结果

上海金艺检测技术有限公司太原分公司和山西久丰检测技术有限公司于 2023 年 8

月 9-11 日、2023 年 10 月 24-25 日、2023 年 10 月 30-31 日和 2023 年 11 月 21-22 日对

验收项目水污染源、大气污染源以及厂界噪声进行了竣工环境保护验收监测，并出具了

金艺太原（综）2023〔验〕第 0003 号监测报告、久丰气字 2023 第 0085 号。验收监测

期间，生产负荷达到设计负荷的 82.95-98.1%，满足环保竣工验收负荷≥75%工况环境保

护竣工验收监测要求。监测结果如下：

1、废水

根据 2023 年 11 月 21-22 日对企业污水总排口出水水质监测结果：pH 为 8.0-8.3、

化学需氧量（COD）13-18mg/L、五日生化需氧量（BOD5）5.1-8.0mg/L、氨氮 0.26-0.68mg/L、

总氮 0.33-0.72mg/L、总磷 0.09-0.12mg/L、石油类 0.23-0.34mg/L，均满足《钢铁工业

水污染排放标准》GB13456-2012 表 3 水污染物特别排放限值间接排放标准。本次监测 8

次，达标 8次，达标率 100%。

根据 2023 年 10 月 30-31 日对企业生活水排口出水水质监测结果：pH 为 8.0-8.3、

化学需氧量（COD）57-106mg/L、五日生化需氧量（BOD5）27.5-32.5mg/L、氨氮

0.94-3.3mg/L、总氮 3.16-13.3mg/L、总磷 0.13-0.18mg/L、石油类 0.87-1.97mg/L，均

满足城南污水处理厂进水水质要求。达标率为 100%。

2、有组织废气

根据 2023 年 10 月 30-31 日对 1#光亮烟气排放口监测结果为：颗粒物浓度未检出，

二氧化硫未检出，氮氧化物折算浓度 62-108mg/m3，均满足《钢铁工业大气污染物排放

标准》（DB14/ 2249-2020）表 1-表 3 排放标准。本次监测 6次，达标 6次，达标率 100%。

根据 2023 年 10 月 30-31 日对 2#光亮烟气排放口监测结果：颗粒物浓度未检出，二

氧化硫未检出，氮氧化物折算浓度 71-83mg/m3，均满足《钢铁工业大气污染物排放标准》

（DB14/ 2249-2020）表 1-表 3 排放标准。本次监测 6次，达标 6次，达标率 100%。

根据 2023 年 8 月 10-11 日对 3#轧机油雾排放口监测结果：油雾浓度 0.2 -0.5mg/m3，

满足《钢铁工业大气污染物排放标准》（DB14/2249-2020）表 4排放标准（油雾 20mg/m3）

限值要求。本次监测 6次，达标 6次，达标率 100%。

根据 2023 年 10 月 24-25 日对光亮碱雾排放口监测结果：碱雾浓度在 1.1 -1.7mg/m3
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之间，满足《钢铁工业大气污染物排放标准》（DB14/2249-2020）表 4排放标准（碱雾

10mg/m
3
）限值要求。本次监测 6次，达标 6次，达标率 100%。

根据 2023 年 10 月 24-25 日对清洗碱雾排放口监测结果：碱雾浓度在 2.6 -4.4mg/m3

之间，满足《钢铁工业大气污染物排放标准》（DB14/2249-2020）表 4排放标准（碱雾

10mg/m
3
）限值要求。本次监测 6次，达标 6次，达标率 100%。

3、噪声

根据 2023 年 8 月 9-10 日对厂界（1#-8#点位）噪声监测结果：各厂界噪声昼间等效

声级在 52-58dB（A）之间、夜间噪声昼间等效声级在 43-50dB（A）之间，满足《工业

企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2 类标准（昼间 60dB（A）、夜间 50dB

（A））限值要求。

4、固体废物

本项目生产过程中产生的固体废物主要有切头尾、油渣、废滤芯、废乳化液及生活

垃圾。

1）切头尾

轧制过程中产生的切头尾量约 1000t/a，为一般工业固体废物，送太钢加工厂后返

炼钢使用。

2）油渣

过滤系统油渣产生量约 2t/a，废物类别为 HW08 废矿物油与含矿物油废物，废物代

码为 900-213-08，经收集后暂存于现有危废暂存间，定期交有资质单位处理。

3）废滤芯

工艺润滑站过滤系统产生的废滤芯约 2.3t/a，废物类别为 HW08 废矿物油与含矿物

油废物，废物代码为 900-213-08，经收集后暂存于现有危废暂存间，定期交山西国京固

体废物处置有限公司进行处理。

4）废乳化液

磨床工作过程中产生少量废乳化液，约 1.5t/a，废物类别为 HW09 油/水、烃/水混

合物或乳化液，废物代码为 900-006-09，经现场收集后，直接由山西国京固体废物处置

有限公司运走处理。

特别说明：企业需按照相关规范等对危废进行处置，以保证油渣等废险废物合理处

置，不对周边环境产生污染。

5）生活垃圾
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本项目新增劳动定员 16 人，产生量按 0.5kg/d﹒人，则产生量约 2.92t/a，收集后

统一交环卫部门处理。

5、总量控制和核算

根据本次验收监测结果估算的各类大气污染物排放量：颗粒物为 0.005t/a、二氧

化硫 0.014t/a，氮氧化物为 0.1901 t/a，满足山西转型综改示范区行政审批局以晋综

示行审环评[2021]40 号文“关于山西太钢不锈钢精密带钢有限公司 3#轧机及配套工程项

目环境影响报告表的批复》”给企业核实的污染物排放总量（烟尘 0.053t/a、二氧化硫

0.117t/a、氮氧化物 1.059t/a）控制要求。

五、工程建设对环境的影响

根据对项目水污染源、大气污染源以及厂界噪声监测结果：公司各类水污染源、大

气污染源各类污染物以及厂界噪声均做到了达标排放，说明项目建设对环境影响较小。

六、验收结论

本公司环境保护机构健全，项目在建设过程中，各项环保设施基本按环评及批复要

求进行了建设；执行了“三同时”制度，环保设施运行正常，各类污染物做到达标排放

和总量控制要求；项目建设内容未发生重大变化；项目已申请了排污许可证；项目建设

内容一次到位；项目建设过程未违反国家和地方环境保护法律法规；验收报告资料齐全，

验收结论明确。鉴于上述情况验收组认为：山西太钢不锈钢精密带钢有限公司 3
#
轧机及

配套工程项目具备竣工环境保护验收条件要求，同意项目通过竣工环保验收。

七、后续要求

（1）严格操作规程，强化管理制度，加强对本厂各类设备的检修、维护和保养，

杜绝事故发生。

（2）加强环境教育，增强环境意识，建议本厂专门设环保人员，落实全厂的环保

工作，认真执行环保相关的法律法规，并与环保部门及时联系和沟通。

（3）加强风险管控，杜绝出现环境风险事故。

验收组

2024 年 1 月 26 日


