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公司简介

Company
profile

关于我们
宝武特种冶金有限公司 ( 以下简称 ：宝武特冶 ) 为中国
宝武钢铁集团有限公司 ( 以下简称 ：中国宝武 ) 旗下
特种冶金材料研发和制造企业，代表中国宝武践行特种
冶金核心关键材料保供的使命。中国特钢企业协会会
长单位， " 国家级专精特新 " 小巨人 " 企业 " 高新技术
企业。

宝武特冶源自于上海钢铁研究所， 上海第五钢铁厂，宝
钢特钢，经过七十多年的改革与发展，已成为我国重要
的高品质特殊钢及特种冶金材料生产基地，形成了高温
合金，耐蚀合金，精密合金，钛及钛合金，特殊不锈钢，
特种结构钢，特级模具钢等产品族群，广泛应用于国防
军工，核电能源，先进交通，石油化工，高端装备等领
域。围绕国家武器装备和重大工程配套提供了各类核
心关键材料，运用于长征系列火箭，多种型号航空发动
机，大型驱逐舰动力系统，战术和巡航导弹等武器装备
以及示范快堆，核动力地面实验堆等一系列重大工程。
公司成立以来，多项参与或负责的项目获得 " 国家科技
进步奖 "" 国防科技进步奖 "" 冶金科学技术奖 " 等国
家及省部级科技成果奖项。

宝武特冶以国家需求为导向， 围绕 " 使命功能类 " 公司
定位， 强化科技创新和市场需求 " 双轮驱动 "， 做强做
优，提升科技研发，技术营销，交付保供 " 三大能力 "，
全力以赴打造特种冶金关键核心技术攻关和使命类材
料研发保供的科创型企业。
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企业精神
钢铁报国 开放融合
严格苛求 铸就强大

价值观
诚信 创新 绿色 协同

公司定位
特种冶金关键核心 材料 技术 攻关
和使命类材料 研发保 供的科创型
企业

公司愿景
成为全球特种冶金关键材料 行业
的引领者

公司使命
践行 特种冶金核心关键材料 研发
保供的使命
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钛产业发展历史
中国第一家具备钛合金材料研制生产并工业化应用的企业 ；1966 年引进国内第一台工业化真空自耗炉，
1968 年中国第一支工业化应用钛锭研制成功。 

中国第一家实现超塑成形等温锻技术产业化应用企业 ；1981 年国内首次成功试制某发动机用喷嘴壳体等温
锻件并批量生产， 填补国内空白并跻身国际先进水平。 

中国第一家从钛材到锻件全流程专业化制造企业， 主制造工序均可独自设计开发完成， 质量、 成本、 生产
自主可控。

近 60 年来， 宝武特冶作为中国钛合金研发生产主力之一， 承担、 参与了大部分钛合金国家项目课题的研发
试制和应用工作， 作为组长单位研发了 TC6、 TC11、 TA15、 TB6、 TC18、 TC25、 STi80、 7715D 等主力
材料及锻件。

产线及装备介绍
公司拥有国内外先进的 EB 炉、 PAM 炉、 VAR 炉、 锻造机组、 等温锻机组、 轧制设备、 热挤压产线等钛材
生产装备并完成数智化系统建设， 提升设备功能精度与质量稳定性 ；同时， 打通宝钢德盛热轧、 宁波宝新
冷轧、 宝钢股份轧板等优质资源实现钢钛协同， 打造宝武特冶特色钛材生产制造核心竞争力。

重大成果及荣誉
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1968 年   熔炼国内最大直径Φ660mmTA5 铸锭

1976 年   钛合金超塑成型技术研究

1979 年   47121 钛合金在人体内应用研究， 获
                上海市科委重大成果三等奖

1980 年   自主开发 STi80 中强度钛合金材料

1983 年   我国首次研制 TC11 钛合金材料

1984 年   TC6 钛合金空心作动筒等温挤压工艺研                
                究并实现航空应用

1985 年   TC4 钛合 金的研 制及 其 在航空 发动机
                上的应用获冶金工业部科技成果二等奖

1986 年   我国首次研制 Ti-1023 合金

1987 年   TC11 钛合金材料、 盘模锻件工艺研究
                获国家科技进步奖一等奖

1997 年   成功研制我国 7715D 高温钛合金并在
                航天应用

2000 年   我国率先研制成功 BT20 （TA15）、
                 BT22 （TC18） 钛合金材料

2007 年   成功研制我国投影面积最大的 Ti17 钛
                合金风扇盘

2008 年   成功研制高温钛合金 BT25

2012 年   成功研制我国整体成型 TA15 框体精密
                锻件

2013 年   成功研制 Ti17 双性能整叶盘

2018 年   成功研制大推重比发动机用 TA19 钛合
                金新型机匣

2019 年   成功研制低间隙 TA19T、 TC4T 钛合金
                材料及精密锻件

2021 年   舰船用钛及钛合金材料系列标准研究
                及产业化应用获有色金属工业科学技术
                奖二等奖

2024 年   肿瘤微创外科高性能手术刀及关键材料
                的研发及应用获上海产学研合作优秀项
                目奖二等奖

2024 年   大型复杂钛合金构件β锻造成形关键技
                术及工程化应用获中航发科技奖二等奖

2024 年   空天装备钛合金高性能复杂构件的变
                路径锻造技术与应用获中国有色金属工
                业科学技术奖一等奖

2025 年   高推重比航空发动机钛合金关键结构
                件制备技术及应用获上海市科学技术
                奖一等奖

2025 年   先进航空发动机钛合金盘 / 机匣关重
                件热加工成套技术及应用获中国有色金
                属工业科学技术奖一等奖

熔炼 锻造 成材

宝武特冶

宝武体系：
钢钛协同

真空重熔（VAR） 快锻机组 6000吨卧式挤压机

电子束冷床炉（EB） 径锻机组 315吨-10000吨
等温锻压机

等离子冷床炉（PAM） 棒材产线（在建） 上海实达精轧机组

宝钢股份5m轧机 宝钢德盛热轧产线 宁波宝新冷轧机组
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典型产品牌号

Ti-6Al-3Sn-2Zr-2Mo-2Nb-0.2S i7715D √ √

Ti-6 .2Al-1Mo-2Zr-2 .9NbSTi80 Ti-80 √ √ √ √

CP-Ti  (0 .2Fe,  0 .18O)TA1 GR1，BT1-0 √ √ √ √

Ti-0 .3Mo-0.8NiTA10 GR12 √

CP-Ti  (0 .3Fe,  0 .25O)TA2 GR2 √ √ √ √

CP-Ti（0.50Fe，0.40O）GR4 √ √ √ √

Ti-6 .5Al-1Mo-1V-2ZrTA15 BT20 √ √ √ √

Ti-3Al-2 .5VTA18 Ti-3-2 .5，GR9，OT4-1B √ √

Ti-6Al-2Sn-4Zr-2MoTA19 Ti-6242S √ √ √

Ti-10V-2Fe-3AlTB6 Ti-1023 √ √

Ti-2Al-1.5MnTC1 √

Ti-3Al-8V-6Cr-4Mo-4ZrTB9 Ti-38644，βc √ √

Ti-4Al-1.5MnTC2 √ √ √

Ti-6Al-4VTC4 Ti-6-4，GR5，BT6 √ √ √ √

Ti-6Al-4V  EL ITC4EL I Ti -6-4EL I √ √ √ √

Ti-6Al-1.5Cr-2 .5Mo-0.5Fe-0 .3S iTC6 BT3-1 √ √

Ti-6 .5Al-3 .5Mo-1.5Zr-0 .3S iTC11 BT9 √ √ √ √

Ti-6Al-6V-2Sn-0.5Cu-0.5FeTC10 Ti-662 √

Ti-5Al-2Sn-2Zr-4Mo-4CrTC17 Ti-17 √ √ √

Ti-5Al-5Mo-5V-1Cr-1FeTC18 BT22 √ √ √ √

牌号 别名 名义成分 棒材 锻件 板材 管材

Ti-6Al-2Sn-4Zr-6MoTC19 Ti-6246 √ √ √

Ti-6 .5Al-2Mo-1Zr-1Sn-1W-0.2S iTC25 BT25 √ √

TA4
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圆锭
规格：厚200~400mm ×宽 1000~1550mm × L

扁坯

规格：ø8~ 600mm

棒材

规格：外径ø15~325mm ×壁厚0.8~30mm × L

钛管
规格：厚3~10mm × 宽600~1500mm × C

热轧卷

规格：ø1~ 10mm

线材
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等温锻件

盘件
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投
影

面
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㎡

机头框架

Product shape
产品形态

规格：厚0.075~ 2mm × 宽100~1300mm × C

冷轧卷
规格：厚6~ 150mm × 宽1000~4500mm × L

板材



棒材产品

Bar
products

TC4 钛合金
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TC4 钛合金具有优异的综合性能和良好的加工性能， 根据其不同用途， 衍生出 YZTC4、 TC4T、 TC4ELI 等
牌号， 产品涉及棒材、 板材、 管材、 等温锻件。

技术特点 ：350~400℃中强钛合金， 适用面非常广泛， 是用量最大的一种钛合金 ；
应用领域 ：航天、 航空、 航海、 医疗、 化工等各个行业。

Φ200

Φ100

Φ400

Φ300

Φ600

Φ450

Φ80

1001

1114

1063

970

998

1065

1121

906

1030

973

905

909

1008

1029

11.5

11.5

15.0

14.0

14.0

18.5

13.0

44

43

44

38

40

46

51

657

815

735

657

649

670

828

533

689

610

521

536

558

690

18.5

15.5

14.0

19.0

19.5

16.5

16.5

59

60

51

59

56

59

58

＞101h

＞101h

＞101h

＞101h

＞101h

＞101h

＞101h

室温拉伸

RP0.2(MPa)Rm(MPa) Z(%)A(%) RP0.2(MPa)Rm(MPa) Z(%)A(%)

400℃拉伸 持久
(570MPa 
400℃）

规格
（mm）

TC4 锻件
TC4

Ti6Al4V
板材

TC4 管材 TC4 棒丝材 TC4ELI 棒材 TC4T
航发、直升机、航天

民航、兵器

石化 增材制造 增材制造、民航、深海 民航

Φ 80mm Φ 400mm

Bar products
棒材产品
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TA15 是一种近α型钛合金， 具有中等的室温和高温强度、 良好的热稳定性和焊接性能、 广泛应用于长时间
工作的飞机、 发动机零件和焊接承力零部件等航空、 航天领域。 宝武特冶自上世纪 90 年代开始研制生产
该材料和等温模锻件， 并在先进飞机上得到了工程化应用。

TA15 棒材 7715D 钛合金棒材

技术特点 ：耐腐蚀、 高强、 良好的高温蠕变强度和持久强度、 优良的焊接性能。
应用领域 ：航空发动机、 大型整体框承力件、 航天发动机等。
技术优势 ：同时满足高性能、 高稳定性和低成本要求。

- -

14.5

TC11 属两相热强钛合金， 在航空、 航天被广泛使用， 在 500C 以下具有优异的热强性能。 宝武特冶在国内
率先研制开发了 TC11 合金材料及盘、 轴、 管类锻件 , 曾荣获 1987 年国家科学技术进步一等奖。

TC11 棒材

技术特点 ：耐热、 高强、 良好的超塑性。
应用领域 ：航空航天发动机盘、 叶片等。
技术优势 ：批次性能稳定性较高。

- - -

应用优势

嫦娥五号 神舟号空间站

卓越的同级别高温性能 ：多种高温力学性能同级别优秀。
工业化生产能力 ：90 年代以来持续供货， 2022 年供货 12 吨棒材、 饼材系列产品。
经过验证的应用场景 ：在卫星、 神舟号飞船、 月球探测器均有大量应用。
成熟的大锭型熔炼生产能力 ：主力锭型Φ760mm， 单重 5.44 吨， 自 2000 年

至今未发生任何冶金质量缺陷。

7715D 高温钛合金是稀土元素应用于钛合金的成功案例， 宝武特冶自 1977 年开发， 经历了 A、
B、 C、 D 四代产品逐步成熟 , 为国内独有产品 , 并应用于天问一号工程。

技术特点 ：耐热 ( 耐 600°C 高温 )、 高强、 细晶。
应用领域 ：神舟系列飞船、 嫦娥系列飞船及卫星关键部件。
技术优势 ：卓越的同级别高温性能 ：多种高温力学性能优于同级别 600℃高温钛合金产品。 在

卫星、 神舟号飞船、 月球探测器均有大量应用， 批次稳定性和质量控制能力强。

RP0.2(MPa)Rm(MPa)

1072

13.5

11.5
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TC18 在国内研发始于 20 世纪初 , 宝武特冶钛金作为主参与单位研制成功该合金， 并制成合格锻件产品。
该合金透性好， 焊接性能优异 , 最高使用温度可达 400°C。

TC18 棒材

技术特点 ：高强、 高韧、 易成形。
应用领域 ：飞机起落架。
技术优势 ：可根据用户需求和产品实际用途进行强韧性匹配工艺搭建

-
-

Φ20mm小规格棒材
1. 低倍级别 1 级组织均匀
2. 均匀细小的双态组织， 评级 I 类

Φ150mm和Φ200mm棒材
1.  低倍级别 1-2 级组织均匀
2. 均匀细小的双态组织， 评级 I 类

1. 低倍级别 1-3 级组织均匀

Φ450mm大规格棒材
各项异性弱， 两方向本体 KIC
可达 55MPa·m-1/2

自由锻件
快锻 + 等温自由锻
强度裕度足， 两方向延伸率≥8%，
KIC≥70 MPa·m-1/2

特殊要求锻件

进 / 排气门用钛合金棒丝材
宝武特冶先后成功研制成功 Ti1100、 TA19、 TC4 等多个牌号的排气门用钛合金棒材及丝材产品。 其中，
进气阀主要采用 TC4 钛合金， 排气阀主要采用 Ti1100、 TA19 等耐热钛合金。 该类合金具有密度低 （约为
钢的 60%）、 比强度高、 耐腐蚀、 抗高温蠕变等优异特性， 可显著减轻气门运动质量、 提高发动机极限转
速和燃油经济性。 TC4 合金可在 500℃以下长期工作， TA19 合金最高使用温度可达 600℃， Ti1100 合金
最高使用温度可达 600℃并具有更优的抗蠕变性能。

技术特点 ：1、 高比强度、 优异的抗高温蠕变性能、 良好的热稳定性和耐磨性。 钛制气门相比钢制气门
可减重 30% ～ 40%，发动机极限转速提升约 20%，同时显著降低气门座圈磨损和燃油消耗。
2、 可根据用户需求和产品实际用途 （进气门或排气门、 自然吸气或涡轮增压发动机）， 通过
调整合金成分匹配及热处理工艺 （固溶时效、 双重退火等）， 灵活调控室温强度、 高温抗蠕
变性能和塑性的匹配， 满足不同工况下的强韧性及耐磨要求。 产品形式包括直条棒材和盘圆
丝材， 适用于镦锻、 温挤等气门成型工艺。

应用领域 ：汽车发动机进 / 排气门、 摩托车及赛车发动机气门、 高性能船舶及航空活塞发动机气门等。

RP0.2(MPa)Rm(MPa)
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超声手术刀用钛合金材料需要满足极端高频振动条件的使用寿命和可靠性， 宝武特冶攻克了高频振动疲劳性能
的超声刀用钛合金丝材全流程制造技术， 能够应用于一次性 / 重复使用超声刀刀杆材料， 达到国际先进水平。

技术特点 ：

应用领域 ：超声刀用钛合金丝材。
技术优势 ：高频疲劳寿命长。

高频疲劳强度 85μm-95μm 振幅高于同类产品， 应用超声刀在医院通过实际科研应用考核
验证， 获上海市科技成果转化促进会、 上海市科学技术协会产学研合作优秀项目二等奖，
形成发明专利 2 项 ；

超声刀用钛合金棒丝材

组织控制技术：由宝武特冶研发的 TC4ELI 丝材具
有批次头尾组织高度一致的特点， 组织晶粒度可
达 12.5 级， 有效避免因性能波动对超声刀刀杆性
能的影响

卓越的高频疲劳性能：经宝武特冶研发的 TC4ELI
丝材加工成超声刀刀杆并完成装配后， 在起振超
声频率为 55±2KHz 条件下， 85-100μm 振幅范
围的全 部疲 劳性能 测试结果均远高于国外相同规
格最高等级丝材

可调控的组织控制工艺技术：微创手术用超声刀
根据不同的使 用条 件对疲劳性能和阻抗等性能有
着不同的需求，宝武特冶可通过不同的工艺组合，
可以实现疲劳性能和超声刀刀杆的性能搭配， 满
足用户的各种需求
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进口 某公司产品 钛金头部 钛金尾部

丝材晶粒尺寸定量化比较

平均晶粒尺寸/μm 方差

钛金丝材组织/EBSD

TC17 棒材
TC17 钛合金是一种高强度、 高韧性和高淬透性的近β型两相钛合金， 室温至 400℃具备强度优势， 且高温
蠕变和持久性能优异， 最高使用温度可达 400℃。 宝武特冶具备熔炼纯净化控制、 成分均匀化控制、 组织
均质化控制、 核心技术。

技术特点 ：高强、 高韧、 高淬透。
主要应用领域 ：航空发动机风扇盘 / 压气机盘、 整体叶盘、飞机起落架等高载荷动态部件。
技术优势 ：成分组织均匀性控制。

头部低倍

Ø390mm TC17 棒材

尾部低倍

头部边缘-200X 头部1/2R-200X 头部中心-200X

头部边缘-500X 头部1/2R-500X 头部中心-500X

Φ310

Φ400

标准

Φ195

规格 Rm(MPa) RP0.2(MPa) A(%) Z(%) AkU 2( J ) Rm(MPa) RP0.2(MPa) A(%) Z(%)

1231 1191 10.0 34 15 967 858 16.5 55.0

1229 1226 9.0 34 17 988 878 15.0 57.0

1140 1110 10.0 53 32 900 795 14.0 55.5

1194 1146 16.5 37 15 950 815 11.5 56.0

≥1120 ≥1030 ≥7.0 ≥16 实测 ≥885 ≥730 ≥10.0 ≥25.0

1177 1129 15.0 48 23 955 840 14.0 60.5

1131 1109 19.5 57 29 915 785 12.0 61.5

室温性能 400℃拉伸性能

进口330℃/4h
宝武330℃/4h
宝武未热处理



Bar products
棒材产品

Bar products
棒材产品
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TA19 棒材
TA19 钛合金是一种近α型耐热钛合金， 具有优良的高温性能和良好的热稳定性， 最高长期使用温度可达
550~600℃， 短期使用温度可达 750℃。
技术特点 ：中等的室温和高温强度、 良好的热稳定性、 焊接性能以及抗蠕变性能。
主要应用领域 ：航空发动机高压压气机机匣、 转子叶片、 燃烧室机匣、飞机蒙皮等关键零件。
技术优势 ：批次稳定性高， 可根据用户需求和产品实际用途， 通过选择不同的热处理制度灵活调控其强塑
性匹配， 以适应不同高温服役工况下的综合性能要求。

TC19 棒材
TC19 钛合金一种富β的α+β型两相钛合金， 具备高强度、 高韧性。 该合金充分淬透截面厚度可达 7.6 cm，
热处理强化效果显著， 可在 400~450℃长期使用， 短期使用温度可达 540℃， 在室温和高温下均具有优异
的拉伸性能。
技术特点 ：高强度、 高低温拉伸性能、 低周疲劳性能优异。 该合金在固溶时效或双重退火后的低周疲劳强
度明显高于 TC4 钛合金， 同时具有较高的高温蠕变强度和瞬时强度。
主要应用领域 ：航空发动机中温段高承载力部件， 包括高压压气机盘件、 叶片、 整体叶盘、 机匣、 燃烧室
部件等。
技术特点 ：晶粒细小均匀，Φ200mm 棒材探伤能够满足 AMS2631G Φ0.8mm-6dB 要求。

TC25 棒材
TC25 高温钛合金属于α＋β两相钛合金， 在航空发动机上长期使用温度范围为 450℃～ 550℃， 其中在
500℃使用时间可长达 6000 小时， 在 550℃使用时间可长达 3000 小时。。
技术特点 ：高合金含量、 高温、 高强钛合金。
主要应用领域 ：发动机盘、 篦齿环等。

边缘 R/2 中心低倍

RP0.2(MPa)Rm(MPa) RP0.2(MPa)Rm(MPa)

参考标准

/
Rm(MPa) Rm(MPa) Rm(MPa)
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Isothermal forging product
等温锻件产品

钛合金在等温慢的变形速率下呈现极大的均匀变形能力。

超塑性特征

等温锻件产品

Isothermal 
forging
product

典型产品介绍

等温锻造模拟

模具受力分析锻件成型及应变分析数值模拟

等温锻造

热模锻

传统锻造 （β预成型）

传统锻造 （α+β预成型）

不同加工方式的显微组织

传统锻造温模锻件等温锻件

TC4钛合金在800 、850、 900、
920 、950℃慢速拉伸试样 
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Isothermal forging product
等温锻件产品 等温锻件产品

Isothermal forging product

盘类锻件

盘轴 / 轴颈件

鼓筒 / 壳体件

规格：ø100~1200×H

结构件
规格：投影面积 0.2~1.5m²

规格：ø300~600×H

筒体件
规格：ø180~300mm×L

规格：ø100~900mm×H

发动机构件
规格：最大方向尺寸 ~1m

异形锻件
规格：投影面积 0.2~1.5m²
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Plate/sheet and coil product
板卷材产品

工业纯钛具有良好的强塑性匹配和优异的加工性能， 耐蚀性极佳， 根据氧、 铁等杂质
元素含量可分为 TA1、 TA2、 TA4 等牌号， 产品涉及棒材、 板材、 管材、 锻件等。

标准：GB/T 14845-2026、ASTM B265-20a、ASME SB-265-2023、相关技术协议等。

工业纯钛

主要牌号化学成分

典型产品性能

板式换热器用钛卷

RP0.2(MPa) A50mm(%)Rm(MPa)

板卷材产品

Plate/sheet
and
coil product

典型产品介绍



Plate/sheet and coil product
板卷材产品

Plate/sheet and coil product
板卷材产品

标准 ：GB/T 3622-2023、 ASTM B265-20a、 ASME SB-265-2023、 相关技术协议等

双极板用钛

折叠屏背板用钛

双极板用钛卷

标准 ：GB/T 3622-2023、 ASTM B265-20a、 ASME SB-265-2023、 相关技术协议

3C 用钛卷

板式换热器板片

钛及钛合金具有重大应用价值，是我国重要的战略新兴材料。

应用领域

钛及钛合金宽厚板和卷带

钛及钛合金板带在航空航天、海洋工程、新能源、高端装备等国家重点项目、重大工程领域具有重要应用价值。

钛及钛合金宽厚板

钛及钛合金卷带

飞机蒙皮 深海耐压壳体 氢能源汽车双极板

27 28

RP0.2
（MPa）

0.1-0.3μm

A50mm
（%）

Rm
(MPa)

RP0.2(MPa) A50mm(%)Rm(MPa)

0.3μm
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品种及应用

Tube product
管材产品

管材产品

Tube
product

典型产品介绍



化工管
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Tube product
管材产品 管材产品

Tube product

用于化工、 电力等领域关键部件， 通过斜轧穿孔 （热挤后） + 冷轧方式成型。

钛管冷轧成品管φ25×2mm

φ25×2mm 成品管力学性能

φ25×2mm 成品管压扁试验合格

φ25×2mm 成品管液压试验 ：最大压力不大于 17.2 MPa ；试验时压力保持 5 s。
检验结果 ：管材没有发生畸变或泄漏。

1-1 323 35.38

管号

1-2

室温

室温

480

477 317 38.77

断后伸长率 A%抗拉强度 R   /MPam 屈服强度 R      /MPap0.2状态

通过宝武体系丰富轧管机组， 实现航空发动机用 TA18 无缝管、 110KSI 钢级大口径 TC4Y 油套管和小口径
化工用无缝钛管等管材产品研发与制造。

航空发动机用 TA18 无缝

110KSI 钢级大口径油套管

110KSI 钢级大口径 TC4Y 油套管 小口径化工用无缝钛管

钢钛结合管材

油套管

300

0.2m v



Services and Support
服务与保障

服务与保障

Services
and 
Support

质量保证

质量管理体系

宝武特冶体系健全， 前身自 1990 年起即开始贯彻 ISO9000 标准， 通过了 ISO9001、 AS9100 航空航天、
IS014001 环境、IS045001 职业健康与安全、IS010012 测量、ISO50001 能源及有关特殊领域的体系认证，
拥有民用核安全设备制造许可证， 特种设备生产许可证等许可资质条件。 公司是国内钢铁治金行业首家在
无损检测、 理化实验室和热处理三个项目通过航空航天领域 Nadcap 认证的企业。

34
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服务与保障
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检测中心

承担冶金材料的原料检验、冶炼在线检测、成品检验检测、产品研发检测与检测技术研究的综合性实验室。 
检测中心于 2005 年通过中国合格评定国家认可委员会 CNAS 实验室国家认可， 2011 年通过美国航空航天
和国防工业对航空航天工业特殊产品和工艺的 Nadcap 认可 （MTL 与 NDT） 且获得了通用电气 （GE）、
罗罗公司 （RR）、 中国航发公司 （AECC） 对检测中心的认可。 
检测团队拥有一支由硕士、 博士、 高级工程师等高端技术人员组成。 无损检测人员分别获得了超声 (UT)、
渗透 (PT)、 涡流 (ET)、 磁粉 (MT)、 射线 (RT)、 目视 (VT)) 二级、 三级证书。

35
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化学分析

拥有电感耦合等离子体发射光谱仪 (ICP-AES)， 光电直读光谱仪 (PDA)， 石墨炉原子吸收光谱仪 
(GFA AS)， 原子荧光光谱仪 (XRF)， 碳硫分析仪， 定氢仪， 氧氮仪、 质谱仪 (ICP-MS) 等大型分析设备，
可满足各类材料化学分析的需求。

金相试验

拥有倒置式金相显微镜、 正置式金相显微镜、 低倍冷 / 热酸腐蚀装置等金相分析设备和抛光、 腐蚀机、 手
持式抛磨机、自动磨样设备等金相制样设备，研究用扫描电镜、电子探针、热模拟、同步热分析仪等设备。 
可用于金属材料宏观组织、 微观组织、 形貌观察、 化学成分定性分析和定量分析、 线分析、 面分析和价态
分析。

质谱仪 (ICP-MS) LECO 红外碳硫分析仪 感耦合等离子体发射光谱仪 (ICP-AES)

石墨炉原子吸收光谱仪 (GFAAS) 光电直读光谱仪 (PDA) X 荧光分析仪

Axioplan-2 正置式金相显微镜 ZEISS EVO 10 扫描电镜



Services and Support
服务与保障

Services and Support
服务与保障

4039

力学检测

拥有持久蠕变试验机， MTS 疲劳试验机， 拉伸试验机， 硬度机， 冲击试验机， 工艺检测等设备。 可进行
金属材料的拉伸试验、 持久 / 蠕变试验、 冲击试验、 硬度试验、 弯曲试验、 顶锻 / 杯突试验、 断裂韧性、
低周试验、 高频疲劳试验等机械性能检测。

物理常数检测

拥有膨胀仪、 弱磁材料磁化率测量仪、 交流磁性测量仪、 直流磁性测量仪、 软磁材料精密测量等装置， 可
测量金属材料的磁性能和膨胀性能。

无损检测

拥有无损水浸探伤设备， 锻件及模具 3D 尺寸测量系统。 作为国内冶金行业最早引进大棒材超声分区 C 扫
描检测设备， 引领了国内大规格棒材高灵敏度缺陷检测的前沿技术方向。

热模拟实验室 THERMECMASTOR-Z

电子式蠕变、 持久试验机

Ceb6 电子探针 （EMPA） 同步热分析仪 （STA）

高频疲劳试验机 INSTRON 电子拉伸试验机 电子式蠕变、 持久试验机 MTS 低周疲劳试验机

大棒材超声分区 C 扫描检测设备 盘环件超声 C 扫描自动检测

弱磁材料磁化率测量仪 低温膨胀仪
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环境方针

拥有膨胀仪、 弱磁材料磁化率测量仪、 交流磁性
测量仪、 直流磁性测量仪、 软磁材料精密测量等
装置， 可测量金属材料的磁性能和膨胀性能。

环境目标

推行清洁生产审计， 建设 “绿色特钢”， 实现 “世
界一流清洁钢铁企业”

必维国际检验集团 (BV)ISO 45001:2018 职业健康与安全管理认证 

ISO 45001:2018 Certification

必维国际检验集团 (BV)ISO14001：2015 环境管理体系认证 

ISO 14001:2015Certification

环境与安全
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服务体系
用户服务机制 ：大客户经理制 

宝武特冶致力于为用户提供全方位、 高质量的服务， 通过建立完善的大客户经理制， 确保客户合作的高
效推进与深度发展。 大客户经理作为公司与用户之间的核心联络人， 全面负责用户合作方案的策划与实施，
为用户提供贴身服务， 提升服务质量， 增强客户粘性， 促进公司内外部的协同合作， 推动双方共同发展。 

区域与行业布局 
根据区域分布和行业特点， 宝武特冶将服务划分为四大区域板块和两大行业板块。 区域板块包括东北、

华北、西南、西北四大片区；行业板块涵盖核电能源和石油化工两大领域。 这种布局有助于精准对接客户需求，
提供更具针对性的服务。 

技术服务团队 
宝武特冶构建了一支专业、 高效的技术服务团队， 确保每一件产品从需求分析、 设计开发、 生产制造、

质量控制到交付周期的全流程关注与严格把控。 我们始终以客户的需求为导向， 急用户之所急， 尽最大努力
满足客户的每一个要求。 

区域技术代表 
宝武特冶在各区域配备了资深技术背景的区域技术代表。他们的职责是深入了解用户需求，分析市场动态，

追踪公司产品的应用情况， 并及时收集用户反馈。 通过专业的服务与支持， 我们致力于成为用户最值得信赖的
合作伙伴。 

客户代表 
客户代表是用户使用宝武特冶产品的技术联络人， 为用户提供全方位服务， 包括选材咨询、 订货协助、

物流跟踪、 货款结算、 质量异议处理、 使用技术指导以及信息沟通等。 他们致力于为用户提供便捷、 高效的
服务体验， 确保用户在使用宝武特冶产品的过程中无后顾之忧。 

产品工程师 
宝武特冶的资深产品工程师团队为用户提供各类产品的生产与使用技术服务。 他们根据用户的特殊需求，

进行个性化的质量设计， 并与客户代表协同解决技术难题。 必要时， 工程师团队还将提供现场服务， 确保问
题及时解决。 

技术专家与首席工程师 
来自技术中心和制造产线的技术专家与首席工程师， 专注于根据用户和市场的需求研发特殊钢新产品。 他

们为用户提供产品检测、 腐蚀分析、 焊接工艺、 热处理等全方位技术服务， 确保产品性能与质量满足用户的
高标准要求。 

宝武特冶始终以客户为中心， 通过完善的服务机制和专业的技术团队， 为用户提供优质的产品和服务， 助
力客户实现价值最大化。

营销体系

地区销售平台


